Legend

Légende
\\ Zeichenerkldrung
h.\\\

Codering

CERATIZIT VenosHble 0603HAYeHMs!

Application or typical characteristics of the inserts
Application ou charactéristique principale des plaquettes
Anwendung oder Hauptmerkmal der Platte Grades
Toepassing of hoofdeigenschap van de plaat

Nuances Type of coating: (PVD Multilayer)
O6nacts MpyMeHeHIts 1 THMbl BCTABOK Sorten Famille de recouvrement:(PVD multicouches) —
Soorten Beschichtungstyp: (PVD "Multilayer")
Knaccel Coatingfamilie: (PVD meerlagig)

Tvin nokpsitns: (PVD MHorocnonHoe)

ROUGHING Uncoated Coated Revétu
EBAUCHE Non revétu Beschichtet lMokpeitre Gecoat
Unbeschichtet CvD PVD
SCHRUPPEN Ongecoat PVD ML | ¢
VOORDRAAIEN Be3 TiokpaM
o o
>l x|x|&|18[8] 8 2
YEPHOBASI OBPABOTKA t|slslelsl8 g
[ <
SCMT 097304 FL-KL Al AALA A
A 097308  FL-KL b
12 M508 O +
ISO Designation of the inserts Chip breaker Usually on stock foreseen end 2000
Designation ISO des plaquettes Brise copeaux Habituellement de stock prévu pour 2000
ISO Bezeichnung der Platten Spanbrecher Gewohnlich auf Lager vorgesehen Ende 2000
ISO Codering van de platen Spaanbreker Gewoonlijk op voorraad voorzien eind 2000
BCTABKM C MOMMPOBAHHBIMY BCTIOMOrATENbHBIMMA LI T CTRYXKONOMA OBbIMHO B HOMVMME [ MNnaHvpyeTtes K Bbinycky !
PEXYLUMMU KPOMKAMM Ha cknane K KoHUy 2000 r
MT..
P CVD coated ASC... PVD coated
MG... Micrograin
K..S
TCN... Cermet
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TURNING
TOURNAGE
‘_X DREHEN

CERATIZIT DRAAIEN
S— TOKAPHASI OBPABOTKA

NEGATIVE INSERTS
PLAQUETTES NEGATIVES

1 NEGATIVE WENDEPLATTEN
NEGATIEVE WISSELPLATEN

BCTABKWN BE3 3AAHEIO VITIA (OTPNLATE/IbHBIE [
BCTABKW)

0

ol

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVE

2 POSITIVE WENDEPLATTEN
POSITIEVE WISSELPLATEN

BCTABKW C 3AAHM VITIOM [
(MONOXUTE/bHBIE BCTABKW)

No
O

SILICON NITRIDE INSERTS

PLAQUETTES EN NITRURE DE SILICIUM
SILIZIUM NITRID WENDEPLATTEN

SILICIUM NITRIDE WISSELPLATEN

BCTABKM HA OCHOBE HUTPUAOA KPEMHWSI

DIN / STANDARD INSERTS WITHOUT HOLE

4 PLAQUETTES DIN / STANDARD SANS TROU
DIN / STANDARD WENDEPLATTEN OHNE LOCH
DIN / STANDAARD WISSELPLATEN ZONDER GAT

DIN/CTAHOAPTHbBIE BCTABKW BE3 OTBEPCTWSI

| H | FH

TECHNICAL GUIDELINES
GUIDE TECHNIQUE

5 TECHNISCHE RICHTLINIEN
TECHNISCHE RICHTLIJNEN

TEXHNYECKNE PEKOMEHOAUNN, OBMNACTb [
MNPUMEHEHWSI
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. NEGATIVE INSERTS TURNING

PLAQUETTES NEGATIVES TOURNAGE
hk NEGATIVE WENDEPLATTEN DREHEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN DRAAIEN

BCTABKW BE3 3AAHEIO VINA  TOKAPHAS OBPABOTKA
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EcoOffice
ÂÑÒÀÂÊÈ ÁÅÇ ÇÀÄÍÅÃÎ ÓÃËÀ   ÒÎÊÀÐÍÀß ÎÁÐÀÁÎÒÊÀ


A\

CERATIZIT

NEGATIVE INSERTS

PLAQUETTES NEGATIVES
NEGATIVE WENDEPLATTEN

NEGATIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW BE3 3AOHETO VINA

TURNING

TOURNAGE
DREHEN

DRAAIEN

TOKAPHASI OBPABOTKA

10

1

Fine finishing - steel , stainless steel
Finition fine - acier; acier inoxydable
Feinschlichten - Stahl , rostfreier Stahl

Fijn Nadraaien - Staal , roestvast staal

CynepdonHMLLHAS 06PABOTKA CTANEN N HEPXTBEIOLWMX

cranen

[

903

Finishing / light cuts - stainless steel , light alloys , exotics
Finition / travaux légers - inox , alliages légers , exotiques

Schlichten leichte Schnitte - rostfreier Stahl , Leichtmetall , Exoten
OVHULLHAA/YMCTOBOS OBPOBOTKA HEPXOBEIOLVX CTONEN, NETKVX CMACBOB W CNELONbHBX MATEPVIONOB

EXK

Medium solicitation - steel
Travaux moyens - acier
Mittlere Beanspruchung - Stahl
Algemene bewerkingen - staal

Monyunctosas obpabotka cranen

WM

Medium solicitation - stainless steel
Travaux moyens - inox

Mittlere Beanspruchung - rostfreier Stahl
Algemene bewerkingen - roestvast staal

MonyuncTosas 06PABOTKA HEPXABEIOWNX CTaNEN

Light roughing - steel , stainless steel , light alloys , exotics
Ebauche légere - acier , inox , alliages légers , exotiques

Leichte Schruppbearbeitung - Stahl , rostfreier Stahl , Leichtmetall , Exoten
MonyuepHoBas 06PABOTKA HEPXABEIOLLMX CTONEN, Nerkix CIOBOB 1 CMewl, MOTepUanos

IPK

XE, 901

Roughing - steel , (gray cast iron)
Ebauche - acier, ( fonte)
Schruppen - Stahl, ( GrauguB)
Voodraaien - staal , ( gietijzer )

Roughing - Heavy turning , non-reversible inserts
Ebauche - ébauche lourde , plag non réversibles

Schruppen - Schwerzerspanung , einseitige Wendeplatten
Taxonas 4epHoBas 06PABOTKA (OIHOCTOPOHHIE BCTCBKY)

909

WR, HT

Simple chipbreaker
Simple brise-copeaux
Normaler Spanbrecher
Normale spaanbreker

MPOCTON CTPYXKONOM

-NMG

Grey cast iron
Fonte grise
GrauguB
Gietijzer

OBpabotka ceporo YyryHa

-NMA

1 ) I E|ee B | e

Various - reversible inserts

Divers - plaquettes réversibles
Verschiedene - zweiseitige Wendeplatten
Diversen - omkeerbare wisselplaten

[lononHuTensHble 1BYCTOPOHHHINE BCTABKM

-NMG, -NMP

Various - non reversible inserts

Divers - plaquettes non réversibles
Verschiedene - einseitige Wendeplatten
Diversen - niet omkeerbare wisselplaten

[lononHTeNnsHble OIHOCTOPOHHHME BCTOBKW

-NMX, -NMM

LR JE TR JE JE JE 38 JE JE JE
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NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
- BCTABKW BE3 3AAHETO VINA
FINE FINISHING Encoateiﬂ goat:ldh Mokpbive zevétu
FINITION FINE on rev§tu eschichtet ecoat
FEINSCHLICHTEN e e PvD ML
FIJN NADRAAIEN Bes nokps
CYNEPOUNHNILHAS OBPABOTKA 8z 2 8 g8 9
S =T R S S A
CNMG 120404 -903 ° o ° . ° ° .
120408 -903 [ . o . ° °
120412 -903 ° .
DNMG 110404 -903 [ o o . °
110408  -903 ° ° ° .
150404 -903 + | o . . °
150408  -903 + | o ° . °
150604 -903 U o . o . ° °
150608 -903 o . . ° ° . °
150612 -903 . ° ° .
SNMG 120404 -903
120408 -903
120412 -903
TNMG 160404 -903 ° o . o ° .
160408  -903 . o ° .
220404 -903 . ° ° .
220408 -903 ° ° ° .
VNMG 160404 -903 °
160408  -903 °
WNMG 060404 -903 ° o o . °
060408 -903 ° ° ° .
060412 -903 ° . ° °
080404 -903 [ o ° o ° ° °
080408 -903 U o . o . ° °
080412  -903 . o ° .
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CER

ATIZIT

Technical guidelines

Guide technique

Technische Richtlinien
Technische richtlijnen
TeXHNYEeCKNe PEKOMEHIALNM

Choosing grades - Choix des nuances -

Sortenwahl -

Keuze van de HMsoort - Buibop knacca

Stainless steel
Acier inoxydable
Rostfreier Stahl
HepxaseloLwwas cTanb

M20 [

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.
CneunanbHele Martepuans

LP242

+ € >
Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f s
Slijtvastheid Taaiheid
W3HOCOCTOMKOCTb [MpOYHOCTL
GEO - 903 : ap min/max ; f min/max

re[ mm ]

for cast iron
for hard materials
for interrupted cuts

NICHT!

P min = ap
P max = 24 [mm] [mm]A
fmin = 015 x rg [mm]
frnax = 026 x rg [mm] ! E
Amax = 08 X ap max X T max [ mm’] : :
for: CNMG120408-903  ap mjn = 08 [mm] : ;
pour: LP2002 P max = 24 [mm] i i
furr 2T fmin = OR2[mm] g g
VOOr: r fmax = 021[mm] é_ g_
anst: Amax = 040[ mm’] i i
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 f
[ mm/rev ]
NOT! NON!

dans la fonte
dans les matieres dures
en coupe interrompue

fur GuB
fur harte Werkstoffe

fir unterbrochene Schnitte

HE!

078l YyryHa
ansl TBEPabIX MATEPUANOB
071 NepeMeHHbIX (YAOPHbIX) HArpPY30oK

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA




NEGATIVE INSERTS
\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVE WISSELPLATEN
- BCTABKW/ BE3 3AOHEIO VINA

FINISHING/LIGHT CUTS E”“’ate‘ft goat:.dht . Mokpsitne ze"é“i
FINITION/TRAV. LEGERS on revetu eschichte ecoa

Unbeschichtet CVD PVD
SCHLICHTEN/ Ongecoat PVD ML

LEICHTE SCHNITTE Bes nokpbmAa

OUHNWHAS/MNCTOBAS OBPABOTKA x| 8 % %
T 2|2

CNGP 120402 -FN-EXK | ® | e .

120402 -EN-EXK | ® | e o o

120404 -FN-EXK | ® | e .

120404 -EN-EXK | ® | e o | o

120408 -FN-EXK | + | + T

120408 -EN-EXK | + | + +

DNGP 150402 -FN-EXK | ® | e .

150402 -EN-EXK | ® | e o o

150404 -FN-EXK | ® | e o

150404 -EN-EXK | ® | e o o

150408 -FN-EXK | + | + +

150408 -EN-EXK | + | + +

150602 -FN-EXK | ® | e .

150602 -EN-EXK | ® | e o o

150604 -FN-EXK | ® | .

150604 -EN-EXK | ® | e o | o

VNGP 160402 -FN-EXK | o [ e .

160402 -EN-EXK | ® | e o o

160404 -FN-EXK | ® | .

160404 -EN-EXK | ® | o o | o

8 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



Technical guidelines

Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHnyeckne pekoMeHaaLmm

Choosing grades - Choix des nuances - Sorfenwahl - Keuze van de HMsoorf - Buibop knacca

Stainless steel M10 | Lk | M20 | M25

Acier inoxydable hd |
Rostfreier Stahl

HepxaseloLwwas ctanb

ASC250 | EN

[ ASC200 |

Light alloys
Alliages legers
Leichtmetall
[lerkme cnnasbl

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.
CrneuvansHele MaTepuant

+ << >

Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité

VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit
Slijtvastheid Taaiheid
/13HOCOCTOMKOCTb TMPOYHOCTH
?\/
FN - EXK EN - EXK

Recommended for light cuts

Recommandé pour les travaux légers
in materials with risk of build-up edge

dans les matiéres avec risque d'aréte rapportée.

Empfohlen fir leichte Schnitte

PekoMeHayeTcs ans GonHMLIHONM 0BpPABOTKM MATEPVANoB
in Werkstoffen mit Risiko von Aufbauschneide

CO CKNOHHOCTHIO K HCIpOCTOO6p030BCIHVIIO

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
S BCTABKW BE3 3AAHETO VINA
MEDIUM SOLICITATION E”C‘me‘j (Bzoat:,dh Mokpsitte gevétu
TRAVALX HOTENS prnel E
MITTLERE BEANSPRUCHUNG Ongecoat PVD ML
ALGEMENE BEWERKINGEN Bes nokps
NMONYUNCTOBAS OBPABOTKA 18|88 ¢
E 158 |3 |y
CNMG 090304 -WM e o o | e
090308 -WM oo o | e
120404 -WM o o o e e
120408 -WM o o oo e
120412 -WM oo o e e
160612 -WM + | + | + .
160616 _-WM + |+ |+ +
DNMG 110404 -WM e o | o
110408 -WM ol e o e
110412 -WM .
150404  -WM e o o e
150408 -WM e o o
150604 WM o o o e e
150608 -WM e o o
150612 -WM oo o
SNMG 120404 -WM o o | o
120408 -WM oo o
120412 -WM o e
150612 -WM + |+ | + +
150616 -WM + o+ o+ +
TNMG 160404  -WM o e o |
160408 -WM O A
160412 -WM e o o
220404 -WM o e e
220408 -WM oo o
VNMG 160404 -WM o e o
160408  -WM O N A
WNMG 060404 -WM o e e e
060408 -WM ol e o e
060412 -WM oo o | e
080404 -WM e o o e
080408 -WM ° . . .
080412 -WM o e o e e

10 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



Technical guidelines

Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHnYeckne pPekoMeHaaUNm

Choosing grades - Choix des nuances - Sorfenwahl -

Keuze van de HMsoort - Buibop knacca

P15

P

P20

P25 P30

LP2002

* III + :lear resistance

Résistance a l'usure
VerschleiBfestigkeit
Slijtvastheid

M3HOCOCTOMKOCTb

Toughness +

Tenacité

Zihigkeit f++
Taaiheid

MpoyHOCTL

GEO - WM : ap min/max ; f min/max

B od boodonod boodibonl loocbead boodoood ot

(S S S _

P min = 12re [mm]
ap max = 035x1[mm] [:ﬁ]“
fmin = 028 xr, [mm]
frnax = 055 x rg [mm]
Amax = 075 X ap gy X f pay [ mm’] 5.0

4.0
for: CNMG120408-WM  2p i = 096 [mm]
pour: LF2002 P max = 420 [mm] S
fiir: ZZC”;;“ fmn = 022 [mm] 5o
voor: r fmax 044 [mm] I
ans: Amax = 139 [mm’] 1.0

0.10

0.20

[ mm/rev ]

Designed for machining steels , this
* geometry can nevertheless be used

for non interrupted cuts in stainless
steels with the grades LP4002 - LP242.

Bien que destinée aux aciers, cette
géométrie peut si nécessaire en coupe

non interrompue usiner les inox avec les

nuances LP4002 - LP242.

| Ausgelegt fir die Bearbeitung von

Stahl kann diese Geometrie , falls

erforderlich , auch in rostfreiem Stahl bei
ununterbrochenem Schnitt mit den
Sorten LP4002 - LP242 benutzt werden.

PaspaboTaHHas ans 0bpabotki ctanew,

314 reoMeTpus MOXeT BbiTb MCMONL30BAHA
ans 0B6PABOTKM HEPXABEIOLLMX CTaNen npu

OTCYTCTBUM YAQPHBIX HAMPY3OK (KAACCHI
LP4002 - LP242).

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
A\ NEGATIVE WENDEPLATTEN

CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
— BCTABKW BE3 3AAHETO VINA

MEDIUM SOLICITATION Encoated goat:.dh Mokpee Eevétu

TRAVAUX MOYEN S on revétu eschichtet ecoat
Unbeschichtet CVD PVD

MITTLERE BEANSPRUCHUNG Onponont o

ALGEMENE BEWERKINGEN Bes nokpss

NONYYNCTOBAS OBPABOTKA g | g % %
5= 22
CNMG 120404 -IPK O + + +
120408  -IPK d + + b
DNMG 150404 -IPK + +
150408  -IPK + +
150604  -IPK i + +
150608  -IPK O + + O
TNMG 160404 -IPK O + +
160408  -IPK i + +
WNMG 080404 -IPK d + +
080408  -IPK O + + O

12 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



Technical guidelines

Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen

C E R A T I Z I T TexHnyeckmne pekoMeHIaUnmn

Choosing grades - Choix des nuances - Sorfenwahl - Keuze van de HMsoort - Buibop knacca

M10 M15

Stainless steel [

Acier inoxydable M
Rostfreier Stahl

ASC250 |

Roestvast staal |

ASC350 |

HepxaseloLwwas cTanb

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.
CneuvansHele MaTepuans

LP242

d > >
+ Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f o+
Slijtvastheid Taaiheid
VI3HOCOCTOMKOCTb [poYHOCTb

GEO - IPK : ap min/max ; f min/max

pmin = 12rg[mm] ap
ap max = 0.35x1[mm] [mm]A
fmin = 028 xrg [mm]
fnax = 055 x rg [mm] ! E !
Amax = 075 X ap rax X Fmax [ mm7] 50 ;
4.0 : : "

for: CNMG120408-PK  ap jn = 096 [mm] 5| :

. LP4002 o = 40 [mm] I :
pour: 204 max i IPK
fur: K — 950 fin = 020 [mm] 2.0 — ;
VOoor: r f max 044 [mm] J g.
ans: Amax = 1391 mm’] 10 i 1 1

010 0.20 0.30 0.40 os0 f
[ mm/rev ]

* Designed for machining stainless
steels , this geometry can also be *
used in steels in combination with
the grade LP4002 .

Bien que destinée aux inox, cette

géométrie peut aussi étre utilisée en
aciers en prenant la nuance LP4002.

rostfreiem Stahl kann diese
Geometrie auch in Stahl in Kombination

STA reoMeTPUs MOXeT BbiTh MCMONL30BAHA
ong 0B6paboTKM HEPXABEIOLLMX CTANEN Mo
OTCYTCTBMM YAQPHBIX HArPY30K (KNACChI

mit der Sorte LP4002 benutzt werden. LP4002 - LP242).

* Ausgelegt fiir die Bearbeitung von . PaspabotaHHas ang oBpaboTtki ctanen,

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
- BCTABKW BE3 3AOHETO VITA
LIGHT ROUGHING -
Uncoated Coated TokpbiTne Revétu
EBAUCHE LEGERE Non revétu Beschichtet Gecoat
LEICHTE SCHRUPP BEARB, (U):::zj;ifhtet cvp PVD ML
LIICHTE VOORBEWERKINGEN bes Mokpa
NMONYYEPHOBAS OBPABOTKA x|y |8 5 82889 7/8 g13|8
TIOlS 9 LY gFiels e [SHRCHRY;
> | = e e T s T e 222
CNMG 120404 -XE OO ° . °
120408 -XE . . o o0 . oo
120412 -XE L ° °
DNMG 110404 -901
110408  -901
DNMG 150404 -XE
150408 -XE +
150604  -XE
150608  -XE b
SNMG 120408 -XE ® . oo |0 .
TNMG 160404 -XE ° . o oo |0 .
160408 -XE O . oo .
VNMG 160404 -901
160408  -901
WNMG 060404 -XE
060408 -XE
080404 -XE
080408 -XE ° . e o oo o o
+: Available beg. / disponible deb. / verfiigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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Technical guidelines

Guide technique

Technische Richtlinien
Technische richtlijnen
TexHM4eckvie PeKoMeHaaUMM

CERATIZIT

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Bhibop knacca

P20 P25 P30 P35 P40

| LP202 | | sax7
LP2002/LP030
P LP151 LP4002
[ __LP2a2 |
| Asca0 |
| Asc3so |
M10 M15 [ M20 [ M25

LP151 [ LP4002 |

[ ASC200 : LP242

Stainless steel
Acier inoxydable
Rostfreier Stahl
Hepxagelowas cranb

[ ASC350 |

Light alloys
Alliages legers
Leichtmetall
lerkne cnnasbl

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.
CneuvansHble MaTepunarns!

H1X/MG120

M
K

<
+  Wear resistance Toughness > +
Résistance a l'usure Tenacité
Ce+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f
Slijtvastheid aiheid
VI18HOCOCTOMKOCTh PO4HOCTL

GEO - XE : ap min/max ; f min/max

aP A
[ mm ]

!
50
4.0
e ;
for: CNMG120408-XE ap min = 15 [mm] 30 i
pour: L4002 2P pax = 37 [mm] i
fur: 42CrMoo4 fmin = 030 [mm] 20 :
K.=95 _ :
VOOor: fmax = 046 [mm] I P .
anst: Amax = 11 [mm’] 1.0 i

0.10 0.20

[ mm/rev ]

Geometry with agressive cutting edge recommended for light
roughing in non interrupted cutting mode of long chipping / low
hardness materials with risk of build-up edge .

Géométrie de coupe franche recommandée pour ['ébauche
légére en coupe non interrompue des matériaux "collants" a
copeaux longs et de dureté modérée .

Geometrie mit agressiverem Schnittverhalten empfohlen fir
leichtes Schruppen im nicht unterbrochenem Schnitt fiir
langspanende Werkstoffe moderater Harte.

TeoMeTpUs C OCTPON PEXYLLEN KPOMKOW PEKOMEHIyeTCs!
o7 NONyYepPHOBOM OBPABOTKM MY OTCYTCTBME YAPHBIX
HOTPY3OK 418 YNyYLWeHWs U3NOMA CMBHOWM CTPYXKA / ons

MATEPWNANQB MANoM TBEPAOCT, NMEIOLNX CKNOHHOCTbL K
HAPOCTOOOPO30BAHNIO.

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
I BCTABKW BE3 3AAHETO VINA
ROUGHING _
Uncoated Coated TokpsiTve Revaty
EBAUCHE Non revétu Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet CVD PVD
SCHRUPPEN Ongecont v ML
VOORDRAAIEN Be3 nokpsims
YEPHOBAS OBPABOTKA g s 28|88 ¢ 3
Ely | 5|5 8|3 5%
CNMG 120408 -909 . . . . . °
120412 -909 L] . (] . . .
160608  -909 . . °
160612 -909 (] . . . °
160616  -909 ) . . °
190608  -909 . . °
190612 -909 (] . . .
190616 -909 . . ° °
250924  -909 + + +
DNMG 110408 -909 . . . °
110412 -909 . . .
150408  -909 . . .
150608  -909 . . (] . . . .
150612 -909 .
SNMG 120408 -909 L] (] . . )
120412 -909 ] . . . .
150608  -909 . . °
150612 -909 . . °
150616  -909 . . . . .
190608  -909 . ) .
190612 -909 ° . . °
190616 -909 . . °
TNMG 160408 -909 o (] (] . . °
160412 -909 . . . .
220408 -909 ] ° . . . °
220412 -909 . . °
060408 -909 . . ° . ° ° °
060412 -909 (] L] . (] . . . .
080408 -909 (] L] . (] . . . .
080412 -909 (] . ] (] . . . .
080416  -909 ° ) . .
+: Available beg. / disponible deb. / verfligbar Anf. / beschikbar vanaf 2000

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



Technical guidelines
Guide technique
Technische Richtlinien
Technische richtlijnen

A

CERATIZIT

TexHnyeckne pekoMeHaaunMn

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Beiop knacca

P15 P20

Cast iron
Fonte grise
Graugufl

YyryH

P25 P30 P35

LP4002
| LP242 |
LP451

[ + 3 >
Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
CreuvansHble MATEPUArI VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f++
Slijtvastheid Taaiheid
M3HOCOCTOMKOCTb [MpouHoCTh
GEO - 909 : ap min/max ; f min/max
B min = 2Xxrg [mm] ap A
ap max = O04xI[mm] [mm]
fmin = 04 xrg [mm]
foax = 065 x rg [mm] ' '
Amax = 08 X ap may X f max [ mm’] >0 : :
40 ; :
S SRS S N— j
for: CNMG120408-909  ap pin = 16 [mm ] 30
pour: ~ LP2002 P max = 48 [mm] R et s 1
42CrMo4 _ 1 H
fir: ¥ :9; fmin = 032 [mm] 20 : :
VOOr: r fma)( = 052 [mm] I i' """"""" i’
anst: Amax = 20 [mm’] 10 : :
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 f
[ mm/rev ]

Most robust geometry. Recommended

* *

for interrupted cuts and / or most
difficult machining conditions.

La géométrie la plus robuste.
A conseiller en cas de coupe
interrompue ou de conditions d'usinage difficiles.

Use in stainless steels only in case of interrupted cut.

Robuste Geometrie. Empfohlen bei

*

In rostfreien Stahlen nur bei unterbrochenem Schnitt.

unterbrochenem Span und / oder
schwierigen Bedingungen .

Travail dans I'inox uniquement en coupe interrompue.
Hamnbonee mpouHas reometpus. PekomeHnyetcs ang
MPEPLIBICTOrO PE3AHNS (YAAPHLIE HArPY3KX) W [/ 1n
TIXOMbIX PEXVMOB 06paboTKN. OBPABOTKA HEPXABESIOLLINX
cTane - TONMbKO MY MPEePbIBUCTOM Pe3aHme.

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAG OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVE WISSELPLATEN
— BCTABKW BE3 3AAHETO VITA
ROUGHING Uncoated Coated MokpbiTne Revétu
EBAUCHE Non revétu Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet CVvD PVD
SCHRUPPEN Ongecoat PVD ML
\/OORDRAA| EN Bes nokpbimus
YEPHOBASI OBPABOTKA 51808 ¢
CNMM 120408 -WR ° ° .
120412 -WR ° ® ®
160612 -WR ° ° .
160616  -WR ° ° ®
190612  -WR ° ° °
190616  -WR . . °
190624 -WR ° °
SNMM 120408 -WR ° ° °
120412 -WR ° ° .
150612  -WR ° ° °
150616  -WR ° ° .
190612 -WR ° ° L4 °
190616  -WR . ° ° °
190624 -WR ° ®
250724 -WR L4 °
250924  -WR ° ° °
HEAVY TURNING Uncoated Coated Mokpsive Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
EBAUCHE LOURDE Unbeschichtet CcvD PVD
SCHWERZERSPANUNG e PVD ML
ZWARE VERSPANING 8lelga |88 g8
TSKE/NAST YEPHOBASI OBPABOTKA E| 5|58 5|58
CNMM 160612  SN-HT . ° . .
160616 SN-HT 4 ° ° °
190616 SN-HT . ° ° ° ° °
160624  SN-HT ® ° ® ®
250924  SN-HT . ° ° °
SNMM 150612 SN-HT + + + +
150616 SN-HT + + + +
190616 SN-HT L ° ° L L4 ° °
190624  SN-HT ° ° ° .
250724  SN-HT ° L4 L4 ° °
250924  SN-HT ° ° ° ° °

18 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



CERATIZIT

Technical guidelines

Guide technique

Technische Richtlinien
Technische richtlijnen
TexHnyeckre pPekoMeHIaunm

Choosing grades - Choix des nuances -

Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Buibop knacca

P15 P20 P25 P30 P35

<

LP4002

+ Wear resistance
Résistance a l'usure
VerschleiBfestigkeit
Slijtvastheid
M3HOCOCTOMKOCTb

el

>
Toughness +
Tenacité

Zihigkeit

Taaiheid

[MpoyHOCTL

f e

GEO - WR -HT : ap min/max ; f min/max

ap

[ mm ]

12.0.

11.0

10.0;

9.0

8.0

70

SNMM 190616SN-HT

6.5
6.0

SNMM 190616-WR

55

50
45

4.0
35

WR

30

SNMM 120408-WR

f

L
>

[ mm/rev ]

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVE WISSELPLATEN
I BCTABKW BE3 3AAHETO VITIA
Simp|e Chlp breaker Encoated (B:oat:dh MokpbiTne Zevétu
on revétu eschichtet ecoat
Simple brise-copeaux Unbeschichtet CcvD PVD
Normaler Spanbrecher sygecoat ML
Normale spaanbreker wlslolslslgl lglglglnlalglalelalgle
MPOCTOM CTPYXKONOM TIna 88 gEgzEgEglElLE
CNMG 120404 °
120408 ° . oo ° °
120412
DNMG 150604 L4
150608 . . o o ° |0 o o
150612 . ° oo
SNMG 120404 . . . °
120408 o o o o | o o o o o |0 |0
120412 . ° . ° ° o .
190612 L4
190616 ° oo
TNMG 160404
160408 L . oo (o |0 oo o 0o 0 0o
160412 (] . oo |0
220404 °
220408 o o ° ° o o |0 o
220412 LR . . b
WNMG 080408 e o o . .

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



Technical guidelines

’ Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen
CERATIZIT

TexHnyeckne pekomMeHaaunmn

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Beibop knacca

LP400

LP4002

LP2002
LP030

LP025

Cast iron
Fonte grise K
GrauguB3
Gietijzer
YyryH
<
+ Wear resistance

Résistance a l'usure
VerschleiBfestigkeit
Slijtvastheid
/3HOCOCTOMKOCTb

Toughness
Tenacité
Zihigkeit
Taaiheid
MpoyHocCTs

>

+

|

Constant profile chip breaker with horizontal cutting
edge.

Brise copeaux constant a I'aréte de coupe horizontale.

Spanbrecher mit konstantem Profil und horizontaler

. CTPYXKONOM MPOCTON GOOPMbI C MNOCKOW PEXYLLEN
Schneidkante. KPOMKOW.

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT NEGATIEVE WISSELPLATEN
- BCTABKW BE3 3AAHETO VINA
GREY CAST IRON Uncoated Coated Mokpbitvie Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
FONTE GRISE Unbeschichtet cvD PVD
GRAUGUSS ?eggfgf;tjw PVD ML
Gl ET'JZER X >, I 3 9 S 8 [fa]
O6paboTKa Ceporo UyryHa Q| z g5 E |5 |E|E
CNMA 120404 . . . . °
120408 L] U ° ° °
120412 ® e e
160608 ®
190612 O O
190616 d ® d hd
DNMA 150608 Q O
- - | |
_ = |
SNMA 090308 O
120404 .
120408 L4 ® ®
120412 . °
120416 . ° °
150612 O
190612 L4 ® ® ®
190616 ° °
250720 O
250724 T hd ® b
250924 T ° . . °
TNMA 160404 . g
160408 U . ° °
160412 . . °
220408 . °
220412 . °
220416 hd
WNMA 080408 U ° °
- h
2 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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CERATIZIT

Technical guidelines
Guide technique
Technische Richtlinien
Technische richtlijnen

TexHnyeckne pekoMeHaaunMn

N .

Choosing grades - Choix des nuances -

Sortenwahl -

Keuze van de HMsoort - Bulbop knacca

Cast iron
Fonte grise

GrauguB3
Gietijzer
YyryH

< >

+ Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f o+
Slijtvastheid Taaiheid
/13HOCOCTOMKOCTb MpoyHoCTb

LP100 - LP105

MT100 - MT105 - LPO15

For SNC1 / SNR1 Inserts

Pour plaquettes SNC1 / SNR1

Fir Wendeplatten in SNC1 / SNR1
Voor wisselplaten in SNC1/SNR1
Bcraskm SNC1/SNR1

see Chapter 3 SILICON NITRIDE INSERTS
voir chapitre 3 PLAQUETTES EN NITRURE DE SILICIUM
siehe Kapitel 3 SILIZIUM NITRID WENDEPLATTEN
zie kapittel 3 SILICIUM NITRIDE WISSELPLATEN
cM. Pasnen 3 BCTABKN HA OCHOBE HNTPVOA KPEMHMSI

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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NEGATIVE INSERTS
PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVEWISSELPLATEN  pagy g
_— BCTABKW BE3 3AAHETO VINA
Various - reversible inserts Uncoated Coated Mokpsive Revtu
) B ) Non revétu Beschichtet Gecoat
Divers - plaquettes réversibles Unbeschichtet cvD PVD
i - icaiti Ongecoat M
Verschiedene - zweiseitige WSP bon oo
Diversen - omkeerbare wp slelvlelslalelalslalalglglzlels]s
A o b o o~ o~ o o~ o~
[ononHUTENbHBIE OBYCTOPOHHME BCTCBKM | £ |8 |8 |E (& |8 |8 8 |8 & |5 & |5 |5 |8 5|y
CNMG 120408 -93 . . . .
DNMP 150604 EL o e .
150604 ER . o | o | .
150608  EL . .
150608  ER o e . .
RNMG 120400 . .
150600
190600 . . .
250900
TNMG 160404  EL . . I
160404 ER . . oo
160408 EL . . o |
160408  ER . . ol
TNMG 160408 -93 o e . o e .
TNMG 270612 .
TNMG 270616 . .
TNMG 270612 -M1 .

24 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA



NEGATIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES NEGATIVES
A\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVE WISSELPLATEN
a0 scTasn £63 samero vina, Dl D

Various - reversible inserts Uncoated Coated Mokpsve Revétu
) , ) Non revétu Beschichtet Gecoat
Divers - plaquettes réversibles Unbeschichtet cvD PVD
i - calt Ongecoat PVD ML
Verschiedene - zweiseitige VWWSP o
Diversen - omkeerbare wp < |5 58 ez %
[dononHntenbHble OBYCTOPOHHME BCTOBKM | T | = S d |y |5 2
CNMG 120404  -901 o | o o e[ e[ e .
120408 -901 e o | o o .
120412 -901 .
DNMG 150404 -901
150408  -901
150604  -901
150608 -901
150612 -901 . o o
WNMG 060404 -901
060408  -901
080404  -901 o o e o | e | o .
080408  -901 o o o e e o .

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA
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NEGATIVE INSERTS
PLAQUETTES NEGATIVES
h\\\ NEGATIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  NEGATIEVEWISSELPLATEN  pau e
BCTABKW BE3 3AAHEIO VINA
Various - non reversible Uncoated Coated Mokpbie Revétu
. , ) Non revétu Beschichtet Gecoat
Divers - non réversibles Unbeschichtet VD
Verschiedene - einseitige WSP Ongecoat
) o bes nokpebitns
Diversen - eenzijdige wp % | slelalelalslalslslslslssels
[lononHmTenbHble ONHOCTOPOHHVE BCTOBKA | & | 3 SE2glglg g g8 g8y ElL
CNMM 160612 -XR . B o
160616 -XR .
190612 -XR .
190616  XR . o oo
250924  -50 o o
SNMM 190612 XR
190616 -XR o o
250724  XR
250924  XR .
SNMM 150624 -WS . o
DNMM 150604 -EL o
150604 -ER .
150608  -EL .
150608 -ER .
DNMX 150608 -EL .
150608 -ER . o
150612 -EL
150612 -ER D
KNMX 190405 -EL-C00
-ER-CO0
RNMM 381200 .
SNMM 190612 D
190616 -D
190616 -45 . o
190616 -60 . .
250724 -45 .
250724  -60 .
250724 T oo e .
250924 T ol e . . o o
TNMM 220412 . B o[
270612 . . .
270612 -871 . o
270612 -872 ol e o

26
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Chipbreakers

/ \\ Brise-copeaux
‘ N Spanbrecher

Spaanbrekers

C E R A T | Z | T Tnrbl CTPYXKONOMOB

’ CNMM -XR \ ’ SNMM -WS

SNMM  -D SNMM 45

SNMM T TNMM

TNMM -872

DNMX

] SNMM  -60 \

TNMM -871

CNMM -50

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA
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, POSITIVE INSERTS TURNING

\\ PLAQUETTES POSITIVES TOURNAGE
A\ POSITIVE WENDEPLATTEN DREHEN
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN DRAAIEN

BCTABKW C 3AAOHM YI/IOM TOKAPHAS OBPABOTKA

28 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA
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CERATIZIT

POSITIVE INSERTS

PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW/ C 3AAOHNM VITIOM

TURNING
TOURNAGE
DREHEN

DRAAIEN
TOKAPHASI OBPABOTKA

10

1

12

Extreme finishing

Finition extréme

CynepdonHMLLIHag 06paboTKa

Extrem Feinschlichten

Extreem fijn nadraaien

EF

Finishing - Cermet

Finition - Cermet

Feinschlichten - Cermet

Nadraaien - Cermet

OuHMLHOS 06paboTka - Betask Ha ocHose Cermet

&
N

JF

Finishing - Carbide

Finition - Carbure

Schlichten - HM

Nadraaien - HM

OVHUWHOS 06paboTka - BeTasku Ha ocHose Carbide

WF

Medium solicitation

Travaux moyens

Monyumctoag 06pabotka

Mittlere Bearbeitung

Algemene bewerkingen

XM

Medium solicitation

Travaux moyens

Monyunctosas 06paboTka

Mittlere Bearbeitung

Algemene bewerkingen

XM1

Roughing - general

Schruppen - allgemein

Ebauche - usinage courant Ruwen - algemeen WM
YepHoBas 06pPABOTKA - OCHOBHOM TN
Without chipbreaker Ohne Spanbrecher

. MW
Sans brise-copeaux Zonder spaanbreker . Gw
Bes cTpyxkonoma
Ground chipbreaker Geschliffene Spanbstufe G F1

Brise-copeaux rectifié

TONMPOBAHHBIA CTPYXKONOMOM

Geslepenspaanbreker

Other / Autres/ Andere / [Ipyrne

Aluminium / LM Alloys

Aluminium / alliages légers

OB6pPABOTKA CMIOMMHIS 1 €r0 CrNaBOB

Aluminium / Leichtmetalle

Ronde wisselplaten

85 / 851

Round inserts

Plaquettes rondes

Kpyrnble BCTOBKM (YOILLKM)

Runde Wendeplatten

Ronde wisselplaten

E-style inserts (75°)

Plaquettes type E (75°)
Pom6 na E (75)

Wendeplatten Typ E (75°)

Wisselplaten typ E (75°)

Additionnel inserts

Compléments de gamme

Hosbin TMN CTpyXKOkonoma

Zusazliche Wendeplatten

Diverse andere platen

D] ]

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA
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POSITIVE INSERTS
, PLAQUETTES POSITIVES
A—\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN
Aatt BCTABKY C 3AZHVM VITIOM

EXTREME FINISHING Uncoated — Coate.d TOKpbIT/E Revétu
Non revétu | Beschichtet Gecoat
EXTREM FEINSCHLICHTEN Unbeschichtet >
FINITION EXTREME Ongecoat O cvo PVD
Bes nokpbitns
EXTREEM FIJN NADRAAIEN e le x| olsls i
el | 2luo|3 9
CYNEPOVHWLLIHAS OBPABOTKA Llw T e 2R 2
CCGT 060200 FN-EF o L] L
060201  FN-EF i b °
060202 FN-EF L4 L4
09T300 FN-EF L4 .
09T301 FN-EF L4
097302 FN-EF o L]
DCGT 070200 FN-EF L4 L4
070201  FN-EF L4
11T300 FN-EF L4
117301 FN-EF o
VCGT 110300 FN-EF L4
110301  FN-EF L4
160400  FN-EF i
160401 FN-EF L4 L4
WCGT 040200 FN-EF L] L] L4
040201  FN-EF L4 b °
040202 FN-EF L4 L4
06T300 FN-EF L L °
06T301 FN-EF L4 L L4
06T302 FN-EF L] L]
EPGT  08M300 FN-EF
08M301 FN-EF
08M302 FN-EF . ° ° °
0 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA



Technical guidel

Technische Rich

CERATIZIT

Guide technique

Technische richtlijnen
TexHNYeckne PeKOMEeHIaLNM

ines

tlinien
EF

0 W

Choosing grades - Choix des nuances -

Sortenwahl -

Keuze van de HMsoort - Buibop knacca

[ M15 [ M20 [ M25

Stainless steel

Acier inoxydable

Rostfreier Stahl

HepxaBetowwas cranb

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.

Exotische Mat.
CneumnanbHble MaTepumanbl

CKpyrneHHas nepedoepys, OCTPAs PEXYLLAs KPOMKA

+ Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f s
g g
Slijtvastheid Taaiheid
V3sHoCOCTOMKOCTD MPOYHOCTb
GEO - EF : ap min/max ; f min/max
P min = 07xrg [mm]
P max = 03 x! [mm]
a
fmin = 015 x re [mm ] [mg];\
fmax = 08 x rg [mm]
Amax = 09 X ap ray X f pyax [ mm’] | 1
for: DCGTO070201 FN-EF ap i, = 007 [mm] 4.0 : :
pour: K105 P max = 200 [mm]
fir: Ckeo fon = 0015 [mm] 30 : ;
K. =90 - 1 H
Voor: fmax = 008 [mm] YTV
ona: Amax = 015 [mm]] 20 gt EF :
4 i — [-o-i a
NOTES REMARQUES BEMERKUNGEN  [TPUMEYAHWSYI | 10 i i
*  R00=0.025mm ' ; ' :
* Ground circumference, sharp cutting edge E E E E
Pourtour rectifié, aréte vive : : : : >
Umfang geschliffen, scharf 01 0.20 0.30 0.40 0.50 f
Omtrek geslepen, scherp [ mm/rev |

For finishing of thin walled workpieces in steel and stainless steels. Small cut-
ting forces thanks to sharp cutting edges and a well suited chip breaker.

Pour la finition de piéces fines en aciers et inox.
Faibles forces de coupe grace a des arétes vives et un brise-copeaux adapté.

Zum Fertigdrehen von labilen, diinnwanndigen Teilen aus Stahl
und rostfreien Stahlen.
Kleiner Schnittdruck dank scharfkantiger Schneide und entsprechendem

Spanbrecher

[ng COUHWLLHOM 0BPABOTKN TOHKOCTEHHBIX M3AEMNIA 13 CTOMM W HEPXABEloLEN
CTanM. 31 BTCABKY OBECMEUVBAIOT MONOE yCunne pesanmns Gnaroaaps oCTpbiM
PEXYLIMM KPOMKAM ¥ XOPOLLO MPMCNOCOBNEHHOM ans 9TMX onepaumnn doopme

CTPYXKONOMA.

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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POSITIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES POSITIVES
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
- BCTABKN C 3AOHVM VITIOM
FINISHING - CERMET  FINITION - CERMET
FEINSCHLICHTEN - CERMET
p— FIJN NADRAAIEN - CERMET
OUHWLLIHAS OBPABOTKA - CERMET
jF CERMET
CCMT 060204 -JF ° ° 060202 -JF CCGT]
060208  -JF .
. 060202  -JF CPGT
097304 -JF °
= 097308 -JF ° ° 097302 -JF CCGT]
° 097302 -JF CPGT
DCMT 070204 -JF ° ° 070202 -JF DCGT]
DCMT 117304 -JF ° ° 117302 -JF
117308 -JF
EPMT  08M304 -JF ° ° 08M302 -JF EPGT
SCMT 097304 -JF ° ° 110202 -JF TCGT
097308 -JF ° ° 110204 -JF
TCMT 110204 -JF ° ° 110302 -JF VCGT
° 110304 -JF
WCMT 040204 -JF ° ° 020102 -JF WCGT
06T304 -JF . . 040202  -JF
° 067302  -JF
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Technical guidelines

Guide technique
‘ \\\ Technische Richtlinien
! Technische richtlijnen
CERATIZIT

TexHnyeckne pekomMeHaaunmn

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Beibop knacca

TCN2380

Stainless steel 0 [ M15 M20 [ M25

Acier inoxydable M
Rostfreier Stahl

Hepxagelowas cTanb

TCN280 |

— —
+

Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité

VC++ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f ++
Slijtvastheid Taaiheid
/I3HOCOCTOMKOCTb MpoYHOCTL

GEO - JF : ap min/max ; f min/max

CERMET:  Also see GF1 geometry

voir aussi la géométrie GF1
Siehe auch GF1 Spanbrecher
Zie ook GF1 spaanbreker
Takxe cmotpn reometpuio GF1
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POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABK/ C 3AOHM VITIOM
FINISHING Uncoated Coated MoKpbiTve Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
FINITION Unbeschichtet cvD PVD
SCHLICHTEN Ongecoat PVD ML
bes nokpbimys
VOORDRAAIEN w | o s ]
Sls ¢ &
OVHALHAS OBPABOTKA 58088
CCMT 060202 -WF . ° L4 .
060204 -WF L ° L
060208  -WF 4 4 4
097302 -WF L4 ° L4
09T304 -WF L4 L4 L4
09T308 -WF 4 4 4
120404 -WF ° ° °
120408 -WF L ° L
120412 -WF
DCMT 070202 -WF ° L4 °
070204 -WF L4 ° L4
070208 -WF 4 4 4
117302 -WF L ° L
117304 -WF . . .
117308 -WF L4 ° L4
SCMT 097304 -WF L4 ° L4
097308 -WF 4 4 4
120404 -WF L ° L
120408 -WF . . .
TCMT 110202 -WF L4 ° L4
110204 -WF ° ° °
110208 -WF 4 L4 4
16T302 -WF L ° L
16T304 -WF L4 ° L4
16T308 -WF 4 4 4
VCMT 110302 -WF L4 ° L4
110304 -WF ° ° °
110308 -WF 4 ° 4
160404 -WF L ° L
160408 -WF L4 ° L4
WCMT 040202 -WF L4 ° L4
040204 -WF ° ° °
040208 -WF L ° L
06T302 -WF . . .
06T304 -WF L4 ° L4
06T308 -WF 4 L 4
080404 -WF L4 ° L4
080408 -WF ° ° °

34 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASl OBPABOTKA



Technical guidelines

Guide technique
‘ \\\ Technische Richtlinien
! Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHnyeckre pekoMeHIaunm

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Beibop knacca

P15 P20 P25 P30 P35
P
Stainless steel Mio | Bis | M0 | M25
Acier inoxydable M [ LP4002 ]
Rostfreier Stahl | LP242 |
HepxasetoLlas cranb
+ < > +
Wear resistance Toughness
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit |
Slijtvastheid Taaiheid
V13HOCOCTOMKOCTD MpoyHOCTb

GEO - WF : ap min/max ; f min/max

ap

[mm]

for: CCMT120408-WF  ap in = 015 [mm]

pour: LP2002 ap max = 150 [mm]

flr: ZZCrI;ISoj foin = 005[mm]

VOOr: r frnax = 0225 [mm] | >

ans: Amax = 022 [mm’] 010 020 f

I [ mm/rev ]

Positive single sided geometry for finishing steels and stainless steels under Plaquette positive destinée 4 la finition des aciers et inox sous conditions
moderate cutting conditions. modérées.

Positive Wendeplatte zur Schlichtbearbeitung von Stahl und rostfreien Stahlen Mo3nTBHAS (MONMOXWTENbHAS) OOHOCTOPOHHSS reoMeTpUs ans
unter gemaBigten Schnittbedingungen CPUHMLLHOM OBPABOTKY CTANM V1 HEPXABEIOLLEV CTANM Mw
CpeaHnX pexrnMax pesaHns.
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POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABK/ C 3AOHM VITIOM
MEDIUM SOLICITATION Uncoated Coated MokpbiTne Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
TRAVAUX MOYENS Unbeschichtet cvD PVD
MITTLERE BEARBEITUNG Ongecoat
Bes nokpbitns
ALGEMENE BEWERKINGEN o lmlclnlalolale o 2
0% o5/ /g|g|glglgld 9
™M o
NONYYNCTOBAS OBPABOTKA T S=5 5555 5153 2
CCMT 060202 -XM o | o . .
060204 -XM o | o o | e .
060208 -XM . .
097302 -XM . . .
097304 -XM o | o o | e .
097308 -XM o | o o | e °
CPMT 060202 -XM ° °
060204 -XM ° °
DCMT 070202 -XM . . . .
070204 -XM . . . .
070208 -XM
117302 -XM
117304 -XM o | e °
117308 -XM ° .
SCMT 097304 -XM .
097308 -XM .
120404 -XM
120408 -XM
120412 -XM
TCMT 110202 -XM . °
110204 -XM . o | e
110208 -XM
DCMT 150408 EN-XM o | o . . .
VCMT 160404 EN-XM ° o | o e o [0 | 0@ °
160408 EN-XM . o o [0 | o ° °
ECMT 127304 EN-XM \ \ | \ | \ \ \ \ \ \ \ \ |
127308 EN-XM Grades: Please see Nuances: Svp voir
127312 EN-XM "E-STYLE INSERTS "PLAQUETTES TYPEE"
16M608 EN-XM Knaccel: Cmotpy BCTaBKM E-CTVnb u I
EPMT 060202 EN-XM T T T T T T T T T T T 71| |
060204 EN-XM Sorten: Bitte Soorten: zie
08M302 EN-XM "WENDEPLATTEN TYPE" nachschlagen || "WISSELPLATEN TYPE" |
08M304 EN-XM
08M308 EN-XM
ECMT | EPMT
e PP
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Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

CER

Technical guidelines

Technische richtlijnen
ATIZIT TexHnYeckne PekoOMeHIaLNm

Choosing grades - Choix des nuances - Sortenwahl - Keuze van de HMsoort - Beibop knacca

LP4002

LP2002
LP030

LP025

Stainless steel M10 | LifiE | 120 [ ms
Acier inoxydable M [ e |
Rostfreier Stahl LP151 | [ LP4002 |
HepxagetoLLas cTanb LP320 |

CneunanbHble MaTepuansl

Exotics
Mat. exotiques
Exotische Mat.

< >
+  Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit f o+
Slijtvastheid Taaiheid
M3HOCOCTOVIKOCTb npOHHOCTb

GEO - XM : ap min/max ; f min/max

P min = 125xrg [mm]
P max = 033 x| [mm] ap
fmin = 025 xrg [mm] [mm]“
frnax = 052x rg [mm]
Amax = 075 x ap ray X fmax [ mm’] E
I S UV OO AP A S
40
30 : T
for: CCMT120408- XM ap i = 1,00 [mm ] 20 : PN
pour: LP201 ap max = 400 [mm ] -----4;-------- oo --J;---- =
fur: 42Crl"|o°4 fin = 020[mm] 10 : : v — f
Kp=95 f = 042 [mm] 8 R SV ISRV OSSN N IR I A - [ mm/rev ]
Voor: max E E E E
ansi: Amax = 126 [mm’] : — >
0.1 0.20 0.30 0.40 0.50
Designed specifically for internal turning in steel and stainless steel. Surtout utilisé pour le tournage intérieur des aciers et inox.
Zum Innendrehen von Stahl und rostfreiem Stahl besonders geeignet. PaspaboTaHa CreuansHo ang PACTOUHbIX OMNEepPaLNi B 13nenvisx 1s
cTann n Hep)KOBelOLLleVI crTann.
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POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
I BCTABKM C 3AOHM VYITIOM
MEDIUM SOLICITATION Uncoated Coateld TOKpbITAE Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
TRAVAUX MOYENS Unbeschichtet CcvD PVD
MITTLERE BEANSPRUCHUNG S PVE ML
ALGEMENE BEWERKINGEN | o olcluwlalalolala 2
X 10 S22 5|8 8|8 S & Q
NONYYNCTOBAS OBPABOTKA a2 S5 |55 |85 8 ]5 2
CCMT 060202 -XM1 + +
060204 -XM1 ° ° ° ° ° ° . ° . ° .
060208 -XM1 + +
097304 -XM1 . . ° ° ° .
097308 -XM1 ° . . ° ° ° °
120404  -XM1 ° ° ° ° . ° +
120408  -XM1 ° ° ° . ° . . ° +
DCMT 070204 -XM1 + + +
117304  -XM1 + + + + +
117308 -XM1 + + + +
SCMT 097304 -XM1 + + +
097308 -XM1 + + + + +
120404 -XM1 + + +
120408  -XM1 + + + +
TCMT 110204 -XM1 + + + + +
110208  -XM1 + +
167304 -XM1 + + +
16T308  -XM1 + + |+ + o+
220404 -XM1 + +
220408 -XM1 + + +
VCMT 110304 -XM1 + +
160404 -XM1 + +
160408 -XM1 + "
WCMT 040204 -XM1 + + +
06T304 -XM1 + + +
+: Available beg. / disponible deb. / verfiigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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Technical guidelines

Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHnYeckne PekoOMeHIaLnm

Refer to technical guidelines of -XM geometry
Référez-vous au guide technique de la géometrie -XM
Technische Richtlinien wie Spanbrecher -XM

Voor techische richtlijnen zie spaanbreker -XM
OBpATNTECH K TEXHNYECKM PEKOMEHIALMAM N5l CTPYXKONOMA - XM

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
_— BCTABK C 3AOHM VYITIOM
ROUGHING - GENERAL Encoate(j éﬁoat:ldh MokpbiTne Eevétu
on revétu eschichtet ecoat
EBAUCHE - USINAGE COURANT Unbeschichtet cvD PVD
SCHRUPPEN - ALLGEMEIN Ongecoat PVD ML
RUWEN - ALGEMEEN R
YEPHOBASI OBPABOTKA - OCHOBHOW TUIM £ 45
CCMT 060202 -WM
060204 -WM ® °
060208 -WM °
097302 -WM
09T304 -WM L °
097308 -WM o ®
120404 -WM L4 °
120408 -WM ® ° °
120412 -WM ° 4
DCMT 070202 -WM
070204 -WM L °
070208 -WM o ®
117302 -WM
117304 -WM ® ° °
117308 -WM °
SCMT 097304 -WM . °
097308 -WM o i
120404 -WM L4 °
120408 -WM ® ° °
120412 -WM °
TCMT 110202 -WM
110204 -WM L
110208 -WM 4
167302  -WM
16T304 -WM ° °
16T308 -WM °
167312  -WM 4
VCMT 110302 -WM
110304 -WM ° °
110308  -WM o °
160404 -WM ° L
160408 -WM ° °
160412 -WM L
WCMT 040202 -WM
040204 -WM ® °
040208 -WM ®
06T302 -WM
06T304 -WM ° °
06T308 -WM 4 °
080404 -WM ° °
080408 -WM ° °
080412 -WM o d
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Technical guidelines

Guide technique
‘ \\\ Technische Richtlinien
! Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHn4yeckre pekoMeHIaUnm

P20 P25 P30 P35

LP2002
LP4002
LP242

Stainless steel M10 mis | MO | M2s
Acier inoxydable
. [ LP4002 |
Rostfreier Stahl T Tha
HepxasetoLlas cranb
4+ € > +
Wear resistance Toughness
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit |
Slijtvastheid Taaiheid
M3HOCOCTOMKOCTb MpoYHOCTL

GEO - WM: ap min/max ; f min/max

ap min = 125xrg [mm]

P max = 033 x| [mm]

fain = 028 x rg [mm]

fmax = 052x rg [mm]

Amax = 075 x ap may % fmax [ mm’]
for: CCMT120408-WM  ap in = 100 [ mm ]
pour: LP2002 P max = 400 [mm]
fur: ;2(3':;4 fmin = 023[mm]
voor: ' f max 042 [mm ]
ang: Amax = 126 [ mm]

()
©
>

4.0

3.0

20

'
'
'
'
'
'
4
1
'
'
]
'
'
B ofooodboco
i
'
'
h
T
'
'
1
i
'
'
'
l

I
0.10 0.20 0.30 0.40 0.50 f

Positive single sided geometry for general steel and stainless steel turning.

Plaquette positive destinée au tournage courant des aciers et inox.

Positive Wendeplatte zur allgemeinenen - mittleren Bearbeitung von Stahl und
rostfreien Stahlen.

Algemeen draaien van staal en roestvast staal.

Mo3nTBHAS (MONOXWUTENBHAS) OAHOCTOPOHHSIS reoMeTpus ans
CTAHAQPTHBIX PEeXMMNOB 06DO6OTKVI CTONN 1 HepXaBeloLen CTanu.
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POSITIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES POSITIVES
hA\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN m
— BCTABKV C 3AOHUM VITIOM
WITHOUT CHIPBREAKER Uncoated L | Coated MokpeTe Revétu
Non revétu L | Beschichtet Gecoat
SANS BRISE-COPEAUX Unbeschichtet z VD VD
OHNE SPANBRECHER Ongecoat S PVD ML
ZONDER SPAANBREKER « 18 9|9 5
BE3 CTPYXKO/IOMA |28 ¢ 5
CCGW 060201 . . .
060202 . . . °
060204 . ° ° .
09T301 . . °
09T302 . ° °
09T304 . . °
09T308 . ° °
CCMW 060202 . . .
060204 . ° °
09T304 . . °
097308 . o .
120404 . .
120408 . .
CDGW 040101 FN . ° °
040102 FN
040104 FN
CPGW 040101 FN o ° °
040102 FN . ° .
040104 FN . . °
05T101 . ° °
05T102 . . .
057104 . ° .
060201 o . .
060202 . ° °
060204 . ° °
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Ya

CERATIZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKN C 3AAHM VITIOM

\ W

WITHOUT CHIPBREAKER Uncoated Coated Mokpbitvie Revétu
Non revétu E Beschichtet Gecoat
SANS BRISE-COPEAUX Unbeschichtet z cvD PVD
o t O PVD ML
OHNE SPANBRECHER Ongecoat O
ZONDER SPAANBREKER s x 8%l s .
BE3 CTPVXKOMOMA 5/T/2 8¢ g
DCGW 070201 o L4 ®
070202 ° L4 L4
070204 O © ©
117301 b g o
117302 L4 L4 L4
117304 L L4 L4
117308 o L4 ®
DCMW 070202 L L4
070204 o 4
117304 ° L4 ° L4
117308 O O © ©
150404 i b g
150408 L4 L4 L4
SCMW 097304 L4
097308 o i
120412 EN D
12M512  EN L4 L4
SCGW 060204
SPGW 060204
+: Available beg. / disponible deb. / verfigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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CERATIZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKV/ C 3AOHNM VITIOM

WITHOUT CHIPBREAKER Uncoated Coated MokpbiTne Revétu
Non revétu m Beschichtet Gecoat
SANS BRISE-COPEAUX Unbeschichtet z cVD  cvD PVD
Ongecoat O PVD ML
OHNE SPANBRECHER g ©
Bes nokpbitns
ZONDER SPAANBREKER <l2lelslslels
fa < | 9 Ol X |12z
BE3 CTPYXKO/TOMA T2e|28g ¢
TCGW 090201 ° ° °
090202 ° °
090204 ° .
110201 L4
110202 ° °
110204 ° °
TPGW 090201 ° ° .
090202 L4 L4
090204 L4
110201 .
110202 ° .
110204 ° .
TCMW 110202 °
110204
16T302 . . .
16T304 ° . .
16T308 ° °
22M504 °
22M508 ° .
+: Available beg. / disponible deb. / verfiigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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POSITIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES POSITIVES
A\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN m
_— BCTABK/ C 3AOHM VITIOM
WITHOUT CHIPBREAKER Uncoated _ Coated [Nokpbitne Revétu
Non revétu L Beschichtet Gecoat
SANS BRISE-COPEAUX Unbeschichtet > cVD  cvD PVD
OHNE SPANBRECHER B%;‘%%i%abﬁm v PVD ML
ZONDER SPAANBREKER <l8ls slsl8 3
BE3 CTPYXKO/OMA e g8 &g ¢
VCGW (070201 FN © O
070202 FN o o
070204 FN e L)
VCGW 110301 L4
110302 .
110304 O
VCGW 130301 L]
130302 L4
130304 .
VCMW 160404 © O
VCGW 160401 e e L)
160402 L4
160404 L4
VBGW 160401 O
160402 .
160404 L)
EPEW 060202 EN
060204 EN
EPGW  08M301 .
08M302 .
08M304 .
EPMW 040204 EN ° ° ° °
08M302 EN °
08M304 EN
ECMW 127304 EN ° ° .
127308 EN (] (] .
16M612 .
+: Available beg. / disponible deb. / verfigbar Anf. / beschkibar vanaf 2000

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA

45



POSITIVE INSERTS
, PLAQUETTES POSITIVES
A—\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN
B BCTABKV C 3AIHNAM VITIOM

GROUND CHIPBREAKER Uncoated L | Coxed MokpsiTiie Revétu
Non revétu L | Beschichtet Gecoat
BRISE-COPEAU RECTIFIE Unbeschichtet % cvD PVD
GESCHLIFFENE SPANSTUFE Ongecoat v PVD ML
Bes nokpbius
GESLEPEN SPAANBREKER " 2
o
NOMMPOBAHHBI CTPYXKO/IOM ™ &
CCGT 060201 FR/L-GF1 ° .
060202 FR/L-GF1 ° °
060204 F R/L-GF1 ° °
097301 FR/L-GF1 . .
097302 FR/L-GF1 . .
097304 FR/L-GF1 . .
DCGT 070201 FR/L-GF1 . .
070202 FR/L-GF1 . .
070204 F R/L-GF1 ° °
117301  F R/L-GF1 ° .
117302 FR/L-GF1 ° °
117304 F R/L-GF1 ° .
TCGT 110201  F R/L-GF1
110202 F R/L-GF1
110204 F R/L-GF1 ° °
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CERATIZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW C 3AAOHM VYI/IOM

GROUND CHIPBREAKER Uncoated Coated MokpbiTne Revétu
Non revétu m Beschichtet Gecoat
BRISE-COPEAU RECTIFIE Unbeschichtet | = CcvD PVD
Ongecoat 6 PVD ML
GESCHLIFFENE SPANSTUFE Ongecoat
GESLEPEN SPAANBREKER w | o 2 2
o 8 ~ I ~
NONNPOBAHHBIN CTPYXKO/TOMOM ¢ ¥ 5 2
VCGT 110301 F R/L-GF1 ° .
110302  F R/L-GF1 ° .
110304 F R/L-GF1 ° .
VCGT 160401 F R/L-GF1 .
160402 F R/L-GF1 .
160404 F R/L-GF1 .
WCGT 020101 F R/L-GH1 + . +
020102 F R/L-GF1 + ) +
WCGT 040201 F R/L-GF1 .
040202 F R/L-GF1 .
040204 F R/L-GF1 .
WCGT 067301 FR/L-GH1 ° °
067302 F R/L-GF1 ° .
067304 F R/L-GF1 .
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POSITIVE INSERTS OTHER

AUTRES

/ \\ PLAQUETTES POSITIVES [t
A POSITIVE WENDEPLATTEN  [RREES
y
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN
— BCTABK/ C 30 vinom IS

GROUND CHIPBREAKER Uncoated Coated TOKpbIT/E Revétu

Non revétu Beschichtet Gecoat

BRISE-COPEAU RECTIFIE Unbeschichtet CcvD PVD

GESCHLIFFENE SPANSTUFE Ongecoat PVD ML
bes nokpbITns

GESLEPEN SPAANBREKER y

MONVPOBAHHBIN CTPYXKO/IOM *

DCMX 117304 EL-MOO
117304 ER-MOO
150404 EL-C00
150404 ER-CO0
150408 EL-COO
150408 ER-COO °

S3X7
LP030

SCMT 097304 FL-KL )
097308 FL-KL
12M508 FL-KL

TCMX 167302 FN-M60
167304 FN-M60
167308 FN-M60

TCMX 167304 EL-MOO °
1617304 ER-MOO )
167304 FL-M0OO
167304 FR-M0O
167308 EL-MOO °
167308 ER-M00 )
167308 FL-M0OO
167308 FR-M0OO

22M508 EL-LOO . .

22M508 FL-LOO )
22M508 FR-LOO )

+: Available beg. / disponible deb. / verfiigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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CERATIZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW C 3AAHVM VI/IOM

OTHER
AUTRES
ANDERE
ANDERE

Ty

GROUND CHIPBREAKER
BRISE-COPEAU RECTIFIE
GESCHLIFFENE SPANSTUFE
GESLEPEN SPAANBREKER

NOMVPOBAHHBIA CTPYXKO/TOMOM

Uncoated
Non revétu
Unbeschichtet

Ongecoat
bes nokpbims

Coated
Beschichtet

[okpbiTne

Revétu
Gecoat

CvD

PVD
PVD ML

H1X
MG120
S3X7

S6X7

ECMX 127304
127304

127304
127304

127308
127308

EL-C00
ER-CO0

FL-LOO
FR-LOO

FL-LOO
FR-LOO

16M612
16M612

EL-C00
ER-CO0

EPMX 040204

FN-M52

EPMX  08M302
08M302

08M302
08M302

08M304
08M304

08M304
08M304

EL-MO0
ER-M00

FL
FR

EL-MO0
ER-M00

FL
FR

+: Available beg. / disponible deb

. / verfugbar Anf. / beschkibar vanaf

2000
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POSITIVE INSERTS
, PLAQUETTES POSITIVES
A—\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN
rAtt BCTABK C 3ATHVM VITIOM

ALUMINUM / LM ALLOYS Uncoated Coated TOKpbIT/E Revétu

Non revétu Beschichtet Gecoat

ALUMINIUM / ALLIAGES LEGERS Unbeschichtet CcvD PVD

ALUMINIUM / LEICHTMETALLE Ongecoat PVD ML
bes nokpbItns

ALUMINIUM / NON-FERRO LEG.

OBPABOTKA AMIOMWHMSG 1 EFTO CIMNABOB

CPGT 057102 -85
057104 -85
CDGT 040102 -85
040104 -85
CCGT 060202 -85
060204 -85
097302 -85
097304 -85
097308 -85
120402 -85
120404 -85
120408 -85
DCGT 070201 -85
070202 -85
070204 -85
117301 -85
117302 -85
117304 -85
117308 -85
RCGT  0602M0 -85

MG120
H20X

0803M0 -85 . )

1003M0 -85 . )

1204M0 -85 . .

SCGT 097304 -85 . )
097308 -85 .
120408 -85 . )

TCGT 067102 -85
090202 -85
090204 -85
110202 -85
110204 -85
167301 -85
167302 -85
167304 -85
167308 -85
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CERATIZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW C 3AAHVM VI/IOM

ALUMINUM / LM ALLOYS

ALUMINIUM / ALLIAGES LEGERS
ALUMINIUM / LEICHTMETALLE
ALUMINIUM / NON-FERRO LEG.

OBPABOTKA AMOMWHWS 1 EFTO CTNABOB

Uncoated
Non revétu
Unbeschichtet

Ongecoat
bes nokpeitns

Coated Mokpbitvie Revétu
Beschichtet Gecoat
CvD PVD
PVD ML

MG120
H20X

VCGT 070201
070202
070204

-85
-85
-85

110301
110302
110304
110308

-85
-85
-85
-85

130301
130302
130304

-85
-85
-85

160402
160404
160408

-85
-85
-85

220530

-85

VPGT 220516

-85

WCGT 040202
040204

-85
-85

061302
067304

-85
-85

080404
080408

-85
-85
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POSITIVE INSERTS
, PLAQUETTES POSITIVES
A—\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT  POSITIEVE WISSELPLATEN
0 BCTABKY C 3AIHUM VITIOM

5

ALUMINUM / LM ALLOYS Uncoated Coated TOKpbIT/E Revétu
Non revétu Beschichtet Gecoat
ALUMINIUM / ALLIAGES LEGERS Unbeschichtet cvD
ALUMINIUM / LEICHTMETALLE Bganﬁzigtj:m PVD PVD ML
ALUMINIUM / NON-FERRO LEG. <12 x|g w | < " 2| g
x o P2} I <+ n ~ o0
OBPABOTKA AMIOMUHMG 1 ETO CITNABOB T g | g ¢ g g % 2 | 2
CCGT 120404 -851
120408 -851
DCGT 117304 -851
117308 -851
VCGT 160408 -851
160412 -851
220530 -851 .
VPGT 220516 -851 °
EPGT  08M302 EN-851 . ° . ° .
08M302 FN-851 ° °
08M304 EN-851 ° . ° . .
08M304 FN-851 ° °
Grades choice - please see "TURNING GRADES"
Choix des nuances - svp voir "NUANCES TOURNAGE"
Sortenwahl - Bitte "DREHSORTEN" nachschlagen
Voor HMsoort zie "DRAAISOORTEN"
PekomeHnaLmuy no BuGopy knacca cmotpr 8 "KNACCHI 415 TOKAPHOW OBPABOTKA"
HQ CTpaHWUe 74
I I I I I I I I I
2
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Technical guidelines

Guide technique
h\\ Technische Richtlinien
» Technische richtlijnen
C Emz I T TEXHVYECKME PEKOMEHOALW

Choosing grades - Choix des nuances - Sorfenwahl - Keuze van de HMsoort - Beibop knacca

Light alloys
Alliages legers
Leichtmetall

[lerkme cnnasbl

+ Wear resistance Toughness +
Résistance a l'usure Tenacité
VCi+ VerschleiBfestigkeit Zihigkeit |
Slijtvastheid Taaiheid
/I3HOCOCTOMKOCTb MpoyHOCTb

Standard geometry for machining aluminium, aluminum alloys and non Same application as -85 geometry but with optimized chipbreaker for
ferrous materials. small chips.

PVD coating possible for machining other materials

Géometrie standard pour |'usinage de I'aluminium, des alliages d'alumini- Domaine d'application identique  celui de la géometrie -85, mais avec
um, matiéres composites et métaux non-ferreux. brise-copeaux optimisé.

Coating PVD possible pour |'usinage d'autres matiéres.

Standard Geometrie zur Bearbeitung von Aluminium , Aluminiumlegie- Anwendungsbereich entsprechend der Geometrie -85, jedoch mit
rungen sowie Bunt- und Nichteisenmetalle. optimiertem Spanbrecher fiir kurze Spéne.

PVD Beschichtung mohlich fiir andere Werkstoffe.

CTOHICPTHAS! reoMeTpusl ansi 0BPABOTKI CMIOMUHMS, €ro Te Xe camble 06NACTV MPUMEHEHIS, YTO W Ong reomeTpnm -85,
CMNOBOB W HECOOESPXALMX XeNesd MATepranos. HO C OMTUMVBVPOBAHHBIM CTOYXKONOMOM ANl V3MENbYeHMs
CTRYXKM.
NOTES REMARQUES BEMERKUNGEN MPNMEYAHIS

For exotics : EN - 851 = honed cutting edges
Pour les exotiques : EN - 851 = arétes de coupe arrondies
Fir Exoten : EN - 851 = verrundete Schneidkanten

[Onsg cneunanbHex Matepunanos: EN-85T ¢ MONMPOBAHHOM pexyLLen KPOMKOM

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA



POSITIVE INSERTS
, PLAQUETTES POSITIVES
hk\\ POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW C 3AOHVM VITIOM
Round inserts 'L\Jlncoateij _ Coated MoKpsve Revétu
Plquetesronces V5
Runde WSP Ongecoat ] ML
Ronde wp 0e3 NoKPHS
RCEW 0602MOEN oo o o
RCMT 0803MOEN oo o . ol o|eole
10T3MOEN oo o o
10T3MO SN oo o o o|e|e .
1204M0 SN o o o o oo . o oo .
1606M0 SN-XR o o o o oo o oo .
2006M0 SN-XR olo|e o o oo o|eo|e .
2507MO0 SN-XR e o o o o oo . o oo
3209M0 . . oo oo o o .
RCMW 1204MO EN . . o
1606MO EN oo o o
2006MO EN oo o o
2507MO EN . . . o
3209M0 oo ol ele
RCMX 1003MO .
1204MO o
1606MO oo o o oo
2006M0 o o
2507MO o o o
3209M0 o o o
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Chipbreakers

/ Brise-copeaux
‘ \\ Spanbrecher
& Spaanbrekers

CERATIZIT CTpYXKONOMbI

RCEW EN RCMT EN/SN RCMT SN-XR

RCMW RCMX

NB: For light metals see ALUMINIUM / LM ALLOYS "-85"

Pour alliages légers voir ALUMINIUM / ALLIAGES LEGERS "-85"

Fir Leichtmetalle siehe ALUMINIUM / LEICHTMETALLE "-85"

Voor non-ferro zie ALUMINIUM / NON-FERRO LEG. "-85"
Movmeuanmne: [ng nerkvix cnnasos cMotpn "AIOMUHAA 1 EFTO CMNABbI" "-85"

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA
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POSITIVE INSERTS

E-STYLE

PLAQUETTES POSITIVES ~ YFPEE
TYPE
h\\\ POSITIVE WENDEPLATTEN o
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKWN C 3AOHAM VITIOM
Uncoated Coated MokpbiTe Revétu
Non revétu i Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet > cvD PVD PVD
Ongecoat 6 ML
bes nokpeitns
o o | O
XSRS > ISR g Q| .
T02238] |8 g3 2 Z|%
ECMX 127304 EL-C00 O
127304 ER-COO *
127304 FL-LOO L4
127304 FR-LOO ®
127308 FL-LOO
127308 FR-LOO
16M612  EL-COO
16M612  EL-COO
EPMX 040204 FN-M52 O
08M302 EL-MO00
08M302 ER-MO00
08M302 FL oo
08M302 FR oo
08M304 EL-MO0O0 °
08M304 FL
08M304 FR
EPGT  08M302 EN-851 . o | e oo
08M302 FN-851 ° °
08M304 EN-851 . oo oo
08M304 FN-851 ) °
EPGT  08M300 FN-EF ° °
08M301 FN-EF . °
08M302 FN-EF o o ° °
+: Available beg. / disponible deb. / verfiigbar Anf. / beschikbar vanaf 2000
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TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA




Chipbreakers
Brise-copeaux
k Spanbrecher
! Spaanbrekers

CERATIZIT CTpYXKONOMbI

ECMX FL/FR-LOO EL/ER-CO0 ‘ ’ EPMX EL/ER-MOO
EPMX -M52 EPGT EN-851 EPGT FN-EF

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA



POSITIVE INSERTS E-STYLE
PLAQUETTES POSITIVES TYPEE
A\ POSITIVE WENDEPLATTEN T7PE
TYPE
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABK/ C 3AOHM VITIOM
Uncoated Coated MokpbiTne Revétu
Non revétu E Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet E CvD PVD PVD
Ongecoat O ML
bes nokpebitns
o L < o o~ o~ n|n o Q2
NIRRT o % Qwlal8lglalels o] A
FeREEEE | |2 Bl |EEEREEEEE | 398 B
ECMT 127304 EN-XM ° L4 oo
12T308 EN-XM L4 L ° °
127312 EN-XM hd b hd
16M608 EN-XM °
EPMT 060202 EN-XM oo L4 L4 L4
060204  EN-XM Ll d L e | o
EPMT  08M302 EN-XM o o 0o oo o L
08M304 EN-XM o o |0 0 |0 . o o |0 0o 0 0 o0
08M308 EN-XM o oo ® e | o
[ECMT 121308 -GC L [ [ [efefefe] | [ [ [ | Jef[e[ [ [e]e[°] [ | | [ [*[ |
ECMT 16M612 EN-XR L °
ECMT 16M616 EN-XR ® ® ®
EPMT  08M304 -JF
EPGT  08M302 -JF i
EPEW 060202 EN ° .
060204 EN L4 °
EPGW 08M301
08M302 ° ° L4
08M304
EPMW 040204 EN L ° L4
08M302 EN LA L4
08M304 EN L L4
ECMW 127304 EN LA °
127304 EN 4 L4
16M612 L4
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Chipbreakers

/ Brise-copeaux
‘ \\ Spanbrecher
» Spaanbrekers

CERATIZIT CTpYXKONOMbI

ECMT EN-XM ’ EPMT EN-XM ‘ ’ ECMT GC

ECMT EN-XR EPMT JF EPGT JF

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA
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CERATI

ZIT

POSITIVE INSERTS
PLAQUETTES POSITIVES
POSITIVE WENDEPLATTEN

POSITIEVE WISSELPLATEN
BCTABKWN C 3AAHVM VITIOM “

Additional inserts

Compléments
de gamme
Zusatzliche WSP

Uncoated
Non revétu

Unbeschichtet

Ongecoat
bes nokpbms

Coated Mokpbitne Revétu
Beschichtet Gecoat
CcvD PVD ML

CERMET

Diverse andere wp

Hosbin MM
CTPYXKONOMa

H1X
MG120
S1X7
S3X7

MG20

S4X7
S6X7
TCN27
TCN54
LP100
MT100
LP320
LP151
LPO15
LP202
LP025
LP030
LP2002
LP4002
LP400
LP242
LP240
LP040
ASC10
ASC25
ASC35
ASC250

CPMT 057102 EN
057104 EN

DCMT 117304 EN-XR
117308 EN-XR

150404 EN-XR
150408 EN-XR
150412 EN-XR

SCMT 097304 EN
097308 EN

120404  EN-XR
120408 EN-XR

12M504  EN-XR
12M508 EN-XR

12M512 EN

TCMT 167304 EN-XR
167308 EN

167312 EN-XR

220404 EN-XR
220408 EN-XR
220412 EN

22M504  EN-XR
22M508 EN-XR

22M512 EN

VBMT 160404
160408
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Chipbreakers
Brise-copeaux

] TCMT EN

Spanbrecher
Spaanbrekers
CERATIZIT CTpYXKONOMbI
] CPMT EN \
] DCMT EN-XR \ SCMT EN SCMT EN-XR

TCMT EN-XR

VBMT \

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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SILICON NITRIDE INSERTS TURNING
PLAQUETTES en NITRURE DE SILICIUM ~ TOURNAGE
A_\\\ SILICIUM NITRID WENDEPLATTEN DREHEN
CERATIZI TSILICIUMNITRIDE WISSELPLATTEN DRAAIEN
""" "BCTABK/ HA OCHOBE HWTPVA KPEMHVSI TOKAPHAS OBPABOTKA

62 TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASl OBPABOTKA



SILICON NITRIDE INSERTS TURNING
\ PLAQUETTES en NITRURE DE SILICIUM  TOURNAGE
h.\\\ SILICIUM NITRID WENDEPLATTEN DREHEN

CERATIZ| TSILICIUMNITRIDE WISSELPLATTEN DRAAIEN
_— BCTABKN HA OCHOBE HUTPUOA KPEMHWNS  TOKAPHAS OBPABOTKA

HeramvsHble BCTOBKM C OTBEPCTVSIMM

Negative inserts without hole
2 Plaquettes négatives sans trou E
Negative WSP ohne Loch
65

HeratvieHsle BCTOBKM 6e3 oTBEePCTN

Positive inserts
Positive WSP

[03WTVIBHbIE BCTOBKM

Negative inserts with hole
Negative WSP mit Loch o

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAG OBPABOTKA 63
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CERATIZIT

NEGATIVE INSERTS
PLAQUETTES NEGATIVES

NEGATIVE WENDEPLATTEN

NEGATIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW BE3 3AOHEIO VITIA

SILICON NITRIDE

NITRURE DE SILICIUM
SILIZIUM NITRID
SILICIUM NITRID

Cm

AA

E

HETATVIBHBIE BCTABKW A3 HATPUOA KPEMHWS C OTBEPCTUEM

Uncoated
Non revétu

Coated
Beschichtet

[TokpbiTNe

Revétu
Gecoat

Unbeschichtet
Ongecoat

bes nokpebitng

SNC1

SNR1

CNMA

120408-SN
120412-SN

160608-SN
160612-SN

190616-SN

DNMA

150608-SN
150612-SN

SNMA

120408-SN
120412-SN

190616-SN

250924-SN

TNMA

160408-SN

WNMA

080408-SN
080412-SN

CNGA

120408-SN
120412-SN

160608-SN
160616-SN

SNGA

120408-SN
120412-SN

o

L Hll
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CERATIZIT

NEGATIVE INSERTS

PLAQUETTES NEGATIVES
NEGATIVE WENDEPLATTEN

NEGATIEVE WISSELPLATEN
BCTABKW BE3 3AAHETO VINA

: N

SILICON NITRIDE
NITRURE DE SILICIUM
SILIZIUM NITRID
SILICIUM NITRIDE

HEFATVBHBIE BCTABKW V13 HATPVIAOA KPEMHWS BE3 OTBEPCTISI

Uncoated
Non revétu
Unbeschichtet

Ongecoat
Bes nokpebitng

Coated
Beschichtet

[okpbiTne

Revétu
Gecoat

—

SNC

SNR1

CNGN

120712-SN
120716-SN
120716-PN

160716-SN

ENGN

130716-SN
130712-SN

LNMN

6688-PN

RNGN

120400-PN
120700-PN

150700-PN

190700-PN

250700-PN

310900-PN

SNGN

090308-T

120408SN-SP
120412-PN
120412T-SP

120716-PN
120716-TN

120720-PN
120730-PN

150716-PN

190716-PN
190716-TN

250724-PN

250924-PN
250924-SN

TNGN

110308-T

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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POSITIVE INSERTS
\\ PLAQUETTES POSITIVES
h& POSITIVE WENDEPLATTEN
CERATIZIT POSITIEVE WISSELPLATEN
S BCTABKW BE3 3AAHETO VITIA
<ILICON NITRIDE MO3WTVIBHBIE BCTABKY V13 HUTPVIOA KPEMHIS
Uncoated Coated [MokpbiTne Revétu
NITRURE DE SILICIUM Non r;vétu Bescthichtet i Gecotat
SILIZIUM NITRID Unbeschichtet
SILICIUM NITRIDE Orgecoat
HIA —CCGW- 060204T 5
09T304T °
09T308T °
120408-SN °
120412-SN ° .
DCGW 11T304-SN ° °
11T308-SN ° °
TCGW  110204-SN . .
WCGW 06T304-SN
080408-SN
RCGX 0908-PN °
1208-PN . °
1510-PN . .
1910-PN ° °
2512-PN . °
SPGN  120308T-SP 4
TPGN  110308T °
160308T .

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA



’ DIN / STANDARD INSERTS - WITHOUT HOLE TURNING

PLAQUETTES DIN / STANDARD - SANS TROU TOURNAGE
hx DIN / STANDARD WSP - OHNE LOCH DREHEN
CERATIZI TDIN / STANDAARD WSP - ZONDER GAT DRAAIEN

DIN/CTAHOAPTHBIE BCTABKIW BE3 OTBEPCTUSI  TOKAPHAS OBPABOTKA

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAST OBPABOTKA 67



STANDARD INSERTS
, PLAQUETTES STANDARDS
A—\\\ STANDARD WENDEPLATTEN
CERATIZIT  STANDAARD WISSELPLATEN
CTAHIAPTHBIE BCTABKY

Uncoated Coated [Nokpbitne Revétu
Non revétu = Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet = cvD
Ongecoat o
bes nokpbms
X% %% 5 £ 8/8/8(/8/8 3 8|8
T % 35 o T e T e e I
KNUX 160405 EL-11 . o | o . . .
160405 ER-11 e | o o | o . ° ° °
160405  EL-111 ° ° . ° . °
160405 ER-111 ° ° ° ° ° °
160410  EL-11 . . . o | o
160410  ER-11 ° ° ° o | o
160405  EL-12 . . . . o | o
160405 ER-12 ° . . D ° o | o
160410  EL-12 . ° . ° o | o
160410  ER-12 . ° . ° o | o
Uncoated Coated [NokpbiTne Revétu
Non revétu i Beschichtet Gecoat
Unbeschichtet % CVD
Ongecoat v
Bes nokpbitug
~ L o o o o
SNUN 090304 o | o
090308
120404
120408 °
190408 .
190412 ° ° °
SPMR 090304 ° o | o
090308 . o | o
120304 . o | o
120308 . o | o
120312 °
SPMR 120308 EL
120308 ER

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHASI OBPABOTKA
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CERATIZIT

STANDARD INSERTS

PLAQUETTES STANDARDS
STANDARD WENDEPLATTEN

STANDAARD WISSELPLATEN
CTAHOAPTHBIE BCTABKW

Uncoated
Non revétu

Unbeschichtet

Ongecoat
Bes nokpebitng

[okpbitne

Coated
Beschichtet

Revétu
Gecoat

CvD

o
v}
V)

H1X
SIX7
S3X7
S4X7
S6X7

MG20

MT100

LP151
LP320
LPO15

LP202
LP025
LP2002

LP030
LP4002
LP240
LP242
LP400

SPUN

090304
090308

120304
120308
120312
120316

120408
120416

150412

190412

TNUN

110304
110308

160404
160408
160412

220412

TPGN

110304
110308

160304
160308

TPMR

110304
110308

160304
160308

TPMR

110304
110304

EL
ER

160304
160304
160308
160308

EL
ER
EL
ER

TPUN

110304
110308

160304
160308
160312

220404
220408
220412

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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CERATIZIT
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Technical guidelines

Guide technique
h\\\ Technische Richtlinien

Technische richtlijnen
CERATIZIT TexHnYeckne PekoOMeHIaUnm

TURNING
TOURNAGE
DREHEN
DRAAIEN

TOKAPHAS OBPABOTKA

METRIC -ANSI
METPVYECKAS - AOVIMOBAST CUCTEMbI 3MEPEHWSI

72

TURNING GRADES

2 |NUANCES TOURNAGE
DREHSORTEN
DRAAISOORTEN

KNACCbl TOKAPHOW OBPABOTKY

74

3 [CUTTING SPEED: USUAL VALUES
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT: RICHTWERTE
SNIJJSNELHEID: RICHTWAARDE

VITESSE DE COUPE: VALEURS USUELLES PEKOMEHAYEMBIE BE/UVHBI CKOPOCTU PE3AHVS

77

4 |DESIGNATION ISO DES PLAQUETTES
ISO BEZEICHNUNG DER PLATTEN
ISO CODERING VAN DE PLATEN

ISO DESIGNATION OF THE INSERTS ISO OBO3HAYEHME BTCABOK

78

TURNING / TOURNAGE / DREHEN / DRAAIEN/TOKAPHAS OBPABOTKA
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OBOSHAYEHVE B METPUYECKOV! - MIOVIMOBOV CUCTEMAX VI3MEPEHVS
A—X

Merrcl €I N| M| G 12 | 04 | 08

INCH C/I N M G 4 (3 | 2

position 1 2 3 4 5 6 7

METRIC ANSI METRIC ANSI

C - --06 0 00 C - - -2 @15 o T - - -1 03 o T - - 2 2 05
C - - -0 @ o C - - -2 (15 0@ T - - -1 03 04 T - - 2 2 1
C - --06 @ 0 C - - -2 (15 05 T - - -1 03 08 T - - 2 2 2
C - - -06 0 04 C - - -2 (15 1 T - - 1% T3 0 T - - -3 (25 05
C - --06 0@ o8 C - - -2 (15 2 T - - -1 T3 04 T - - -3 (25 1
C - --0 T3 00 C - - -3 (@5 oM T - - -1 T3 08 T - - -3 @25 2
C - --0 T3 O C - - -3 (25 0@ T - - 1% T3 M T - - -3 (2% 3
C - --0 T3 0 C - - -3 (@5 05 T - - 16 04 04 T - - -3 3 1
C - - -0 T3 04 C - - -3 (@25 1 T - - -1 04 08 T - - -3 3 2
C - --0 T3 08 C - - -3 (@5 2 T - - 16 04 M T - - -3 3 3
C - - -09 03 04 [ S R T - - -2 04 o4 T - - -4 3 1
C - - -0 03 o8 c - - 3 2 2 T - - -2 04 08 T - - -4 3 2
C - - -1 04 04 o S T - - -2 04 1 T - - -4 3 3
C - - -1 04 08 cC - - -4 3 2 V - - -1 03 00 (VA — G0)
C - - -1 04 1 C - - 4.3 3 Voo - -1 03 o vV oo - 2 2 0(4)
C - - 16 06 08 c - - 5 4 2 Voo - -1 03 o vV oo - 2 2 05
C - - -1 06 M cC - - -5 4 3 Voo - -1 03 o4 vV oo - 2 2 1
C - - -16 06 16 C - - 5 4 4 V - - -1 03 08 vV oo - 2 2 2
C - - 19 06 o8 cC - - 6 4 2 V. o- - 16 04 00 vV oo - -3 3 o)
C - --19 06 1 C - - -6 4 3 Voo - 16 04 o Voo - -3 3 0(4)
C - - -19 06 16 C - - -6 4 4 Vo - -6 04 04 vV oo - -3 3 1
D - - -0/ 02 00 D - - -2 (15 oM V - - 16 04 08 vV oo - -3 3 2
D - - -07 02 o D - - -2 (15) 0@) V- - 16 04 1 VR 3
D -- -0 2 ® D - - -2 (15) 05 W - - 04 02 00 W - - -2 (15 o(
D - - -07 02 04 D - - -2 (15 1 W - - 04 02 Of W - - -2 (15 04)
D - - -07 02 08 D - - -2 (18 2 W - - 04 02 02 W - - -2 (15 05
D - - -1 13 00 D - - -3 (25 oM W - - -04 02 04 W - - -2 (15) 1
D -- -1 T3 o D - - -3 (25 0@) W - - -04 02 08 W - - -2 (15 2
D -- -1 T ® D - - -3 (@25 05 W - - -06 T3 00 W o= - -3 25 o)
D - - -1 T3 04 D - - -3 (25 1 W - - 06 T3 o A e 1)
D - - -1 T3 08 D - - -3 (@25 2 W - - 06 T3 02 W - - -3 (25 05
D - - -1 04 04 D - - -3 3 1 W - - -06 T3 04 Wo- - -3 25 1
D - - -1 04 08 D - - -3 2 W - - -06 T3 08 W - - -3 (25 2
D - - -1 04 12 D - - -3 3 3 W - - -06 04 04 W - - -3 3 7
D - - - 15 04 04 D - - -4 3 1 W - - -06 04 08 W - - -3 3 2
D - - -15 04 08 D - - -4 3 2 W - - -06 04 1 W - - -3 3 3
D - - -15 06 04 D - - -4 4 1 W - - -08 04 04 W - - -4 3 7
D - - -15 06 08 D - - -4 4 2 W - - -08 04 08 W - -4 3 2
D - - -15 06 12 D - - -4 4 3 W - - -08 04 12 W - -4 3 3
S - - -0 03 04 s - - 3 2 1
S - - -09 T3 04 S - - -3 @5 1
S - - -0 T3 08 s - - -3 (8 2
S - - 12 04 04 s - - -4 3 1
S - - -1 04 08 S - - -4 3 2
S - - -1 04 M s - - -4 3 3
S - - 15 06 08 s - - 5 4 2
S - - -15 06 M S - - -5 4 3
S - - 15 06 16 S - - -5 4 4
s - - 19 06 08 s - - 6 4 2
S - - -19 06 M S - - -6 4 3
S - - 19 06 16 S - - -6 4 4
S - - -19 06 24 S - - -6 4 &
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Technical guidelines TURNING
\\ Guide technique TOURNAGE
Technische Richtlinien
h\\\ , o DREHEN
Technische richtlijnen DRAAIEN
CERATIZIT TexHmieckne pekomennamn  TOKAPHAST OBPABOTKA
METRIC | ¢ | N | M| G| |12 ]o4] o8
12.7 4.76 0.8
mm mm mm
I INcH | c [ N M G| |1 o4] o8
I.C versus insert size code
Relation C.I. et code grandeur de plaquette
Eingeschriebener Kreis und Kodierung der PlattengréBe
Ingeschreven cirkel en codering van de platen
O603HAYEHNE PAIMEPOB BCTABOK Mo cucTeme |.C.
Cl/1C. ISO ANSI
R S L A B C D E M T H o P Vo w
[mm] 90° 90° 85° 82° 80° 55° 75° 86° 60° 35° 80°
3.97 12
4.76 04 04 04 04 04 04 05 04 04 08 02 o1 03 08 03 1.5
5.56 05 05 05 05 05 05 06 05 05 09 03 02 04 09 03 1.8
R 60 06
635 06 06| 06 06 06 06 07 06 06 11 03 02 04 11 04
794 07 07 07 07 08 08 09 08 07 13 04 03 05 13 05 2.5
R 8.0 08
9.525 09 09 09 09 09 09 " 09 09 16 05 04 07 16 06 3
R 10.0 10
R 12.0 12
127 12 2 12 12 12 12 15 13 12 2 07 05 09 2 08
15879 15 15 15 15 16 16 19 16 15 27 09 06 11 27 10 5
R 16.0 16
19.05 19 19 19 19 19 19 23 19 19 33 " 07 13 33 13 6
R 20.0 20
R 25.0 25
254 25 25 25 25 25 25 31 26 25 44 14 10 18 44 17 8
3175 31 31 31 31 32 32 38 32 31 54 18 13 23 55 21 10
R 320 32
Insert thickness Insert corner
épaisseur de la plaquette Pointe de coupe
Plattendicke Schneidenecke
TonwmHA BCTOBKM. Paonyc sakpyrneHuns BepLumHbl
[mm] | 1SO | ANSI [mm] | 1SO | ANSI
0.79 0.5(1) 0.2 02 0.5
1.00 TO 0.6 0.4 04 1
159 01 1 038 08 P
1.98 ™ 12 12 12 3
2.38 02 1.5 1.6 16 4
318 03 2 2.0 20 5
3.97 T3 2.5 2.4 24 6
4.76 04 3] 28 28 7
5.56 05 35 32 32 8
6.35 06 4
7.94 07 5
9.52 09 6
12.70 12 8
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TURNING GRADES / NUANCES TOURNAGE

DREHSORTEN / DRAAISOORTEN
KNACCbl TOKAPHbIX BCTABOK

ISO

10 15 20

25 30

35

45

50 10 |

15 |

20 | 25

05 10 15 20 25

COATED GRADES / NUANCES REVETUES
BESCHICHTETE SORTEN / GECOATE SOORTEN KNACCbl C MOKPBITMEM

CVD - MTWA / MT35

TiN - TICN - Al503 - TiN

MT105
LP101
LP102
LP100
LP310
LP320
LPO15
LP202
P4002
P42 | LP242
COATED GRADES / NUANCES REVETUES - - -
KACCH ¢ MokpyTEm (CYD - MT240 TiN - TICN - TiN
BESCHICHTETE SORTEN / GECOATE SOORTEN
MT105
Cutting material Toughness  IPO4HOCTS Toughness  TPOHOCT: Toughness flposrocts
Tenacité Tenacité Tenacité
Zahigkeit Zahigkeit Zahigkeit
Matiere de coupe Taaiheid Taaiheid Taaiheid
Schneidstoff Wear resistance Wear resistance Wear resistance
Résistance a |'usure Résistance a l'usure Résistance a |'usure
Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit
CBOVITCBO PEXYLIErO VIsHOCOCTOMKOCTD WsHococTorkoc VsHOCOCTOMKOCTD
marepuana
Application Avance Avance A
PP Feed rate flonasa Feed rate flosasa Feveag Create Moasa
L Vorschub Vorschub Vorschub
Application Voeding Voeding Voeding
Anwendung Cutting speed Cutting speed Cutting speed
Vitesse de coupe Vitesse de coupe Vitesse de coupe
P Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit
©XMbI ICMONb3OBAHNA CKOPOCTb PE3aHbs CKOPOCTb PE3aHbA CKOPOCTh PE3AHbS!
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h& KNACCbl TOKAPHbIX BCTABOK
ISO M
10 15 20 25 30 35 45 50 10 | 15 ] 20 ] 25 05 10 15 20 25
COATED GRADES / NUANCES REVETUES - -
BESCHICHTETE SORTEN / GECOATE SOORTEN KNACCHI C MOKPBITVIEM ISVD - AL95C “TIN - TICN - Aly03
COATED GRADES / NUANCES REVETUES . .
BESCHICHTETE SORTEN / GECOATE SOORTEN KNACCh C MOKPBITUEM [PVD - TIAIN_ ASCxx / PVD Multilayer ASCxoox
=T [ hscaoo
T =
scas0
UNCOATED GRADES / NUANCES NON REVETUES
UNBESCHICHTETE SORTEN / NORMALE SOORTEN / BE3 MOKPbITWS
D
GSO
Cutting material Toughlnless MpouHocTs Toughness MPOYHOCTH Toughness TTPOYHOCTH
;e”r;?the‘ Tenacité Tenacité
N dhigkeit Zahigkeit Zahigkeit
Matiére de coupe Taaiheid Taaiheid Taaiheid
Schneidstoff Wear resistance Wear resistance Wear resistance
Résistance a |'usure Résistance a l'usure Résistance a l'usure
i Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit
CBOVJg?gp%%)%LUGFO V3HOCOCTOMKOCT V18HOCOCTOMKOCTD
Application A A "
vance
Feed rate flonasa Ft;leag create flozasa Feveacri]cr:te Moaasa
App“cation Vorschub Vorschub Vorschub
Voeding Voeding Voeding
Anwendung .
Cutting speed Cutting speed Cutting speed
Vitesse de coupe gifsi de EOU'PS eit Vitesse de coupe
P onOrs00 e S o
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TURNING GRADES / NUANCES TOURNAGE

DREHSORTEN / DRAAISOORTEN
2\ KNACCbI TOKAPHBIX BCTABOK

ISO

10 15 20 25 30 35 45 50 10 | 15 ] 20 ] 25 05 10 15 20 25

MICROGRAIN GRADES / NUANCES MICROGRAIN  MUKPO3EPHWNCTBIE KNACCHI
FEINKORNSORTEN / MICROGRAIN SOORTEN

CERMET

TCN27

TCN28

TCN280

SILICONNITRIDE  HATPNA KPEMHWS

utting materia +

Tenacité MpouHocTs Toughness ~ [1POYHOCTb Toughness MpoyHocTs
Zihigkeit Tenacité Tenacité
P Taaiheid Zihigkeit Zihigkeit
Matiere de coupe aalhei Taaiheid Taaiheid
Schneidstoff Wear resistance Wear resistance Wear resistance
Résistance a I'usure Résistance a I'usure Résistance & I'usure
o Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit Verschleissfestigkeit
Csottcea pexyulero VIsHOCOCTOMKOCTD JI3HOCOCTONKOCTS V3HOCOCTOMKOCTD
Marepuana
Application
Avance Avance Avance
Feed rate Mosava Feed rate Monaya Feed rate Moaada
. . Vorschub Vorschub Vorschub
APP|IC&tIOh Voeding Voeding Voeding
Anwendun Cutting speed Cutting speed Cutting speed
14 g Sp! A 8 Sp
Vitesse de coupe Vlt€5§e de coupe Vitesse de coupe
Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit Schnittgeschwindigkeit
PeXVMS! VICTIONb30BOHMS CKOPOCTh PesaHbs CKOpOCTb PE3aHbsi CKOPOCTb PE3AHDS!
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CUTTING SPEED: USUAL VALUES
VITESSE DE COUPE: VALEURS USUELLES
SCHNITTGESCHWINDIGKEIT: RICHTWERTE

SNIJSNELHEID: RICHTWAARDE
PEKOMEHAOYEMBIE BE/MMYNHbI CKOPOCTN PE3SAHWNS

Rough recommandations
Recommandations sommaires
Richtwerte

Richtwaarden

OpVIeHTVIpOBOLIHbIe pekomMeHaaumn

Stainless steel
Acier inoxydable M

Rostfreier Stahl

Roestvast staal
Hepxagelowas cranb

Cast iron
Fonte grise
Grauguf}
Gietijzer
YyryH

Light alloys
Alliages legers
Leichtmetall
[lerkme cnnasbl

Ve: m / min

TCN 27, TCN28, TCN280, TCN54
S1X7 120 - 270 m/'

MT100/102, LP320, LP151, LPO15, LP202, LP201

S3X7
LP2002, LPO25, LPO30 100 - 230 m/'
ASC200

S4X7
LP4002, LP242 80 - 190 m/'
ASC350

S6X7 60 - 150 m/'
LP400, LP401, LP240, LP451, LP040

10 TCN27, TCN28, TCN280, TCN54, GSO '

15 LP320, LP151 100 - 220 m/
ASC200, ASC250

20 LP4002, LP242, LP401, LP451 80 - 180 m/’

2 ASC350

HO5X, H1X, K10-S, MG120, GSO
LP105, LP100/101 , MT100,/102/105, LP310/320 100 - 220 m/'
ASC10

SNC1, SNR1 200 - 600 m/'
K15-S, K20-S, MG20
LPO15, LP202 60 - 150 m/"
ASC25, ASC250

MG120, H1X 200 - 600 m/'

MG20 , H20X 150 - 400 m/'

MG120 , H1X 40 - 100 m/'

MG20 30-80m/
LP242, ASC250

INTERRUPTED CUTS - COUPE INTERROMPUE - UNTERBROCHENER SCHNITT -[PEPbIB/CTAS OBPABOTKA
ROUGHING - EBAUCHE - SCHRUPPEN - YEPHOBASI OBPABOTKA
UNSTABLE CONDITIONS - CONDITIONS INSTABLES - UNSTABILE BEDINGUNGEN - HECTABW/1. YC/1. OBPAB-M
UNCOATED - NON RECOUVERT - UNBESCHICHTET - BE3 [OKPbITNSI
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ISO DESIGNATION OF THE INSERTS
ISO BEZEICHNUNG DER PLATTEN

DESIGNATION ISO DES PLAQUETTES
OBO3HAYEHNS BCTABOK O 1SO

y 4\

Insert shape Normal clearance Tolerance class Fixing and geometry Insert size Insert thickness Insert corner Cutting edge Cutting direction
Forme de la plaquette Dépouille normale Classe de tolérance Brise-copeaux et fixation Grandeur de la plaquette |Epaisseur de la plaquette | Pointe de coupe Traitement d'aréte |Direction de coupe
WSP Form Freiwinkel 3annun yron|Toleranzklasse Befestigung-Geometrie Kpennerns 1|GroRe der Platte Plattendicke Schneidenecke Schneide Schneidrichtung
Plaatvorm Dopma BCTABKM |vrijloophoek Tolerantieklasse Knaccbl n0nyckos | Bevestiging-Uitvoering reomeTpus | Pasmep BCTOBOK TONWMHA BCTABOK Panvyc BepLunHbl Pexyuwasl kpomka [Hampasn. noaau
SEe mw =
s N 898 5’
m . . 837358
£ 7% %% r 28 o5 E
022272 « 02227 . Lr/ 3 923285
) 8o ik
d d ) Rounded Sharp edge 5% s % § e
, L J a) Rounded corners Aréte vive 53 G E o
i " . 2§
Tol. fmm ] /////W R ] — a) :;asloj;ttt:s avec arrondis Scharf gé ‘% :;.%
Scherp R 5 @ 3
d | mo S a) /S\bse@:de.:e C OCTPO/t KDOMKOZ | - "% =32
0025 0005 Py B chneidecken Right hand cutting S 24<
[ * ‘ * 1 ‘ : ] [ F 7///////////4 ] Q) 3aKpyrneHHble yrnsl Coupe a droite e ‘:3 < g_
q . A" —— ri Rechtsschneidend S @ % ‘:—)
c 7 ‘ ‘ e N inen (145 ) mm E ; Rechtssnijdend g 588
0,013 0,005 0,025 7 % 77 7 Mpasasi noaaya 2 ,2Z
@ Iy
( ] /A-/A N/m4 . 5
Abgerundete < ‘;D g3 =3
D 15 [ 20,025 ‘ 20013 ‘ 20,025 ] '/// -,/ N J b) Round mserts Arétes arrondies &1/ ° §E 3
T m D ound insel Schneidkanten. S Fox
ch /A //A M b) Plaquettes rondes Kantverrond 5 {ED % El
b) Runde Platten C 3aKpYrN. KOOMKOW g 823
20013 20.013 £0.025 b) Ronde platen L S SaF
E 20 H W b) Kpyrnsle BCTOBKN o P2g
> G \ J Symbols: 00 for inserts with inch Left hand cutting g5 $Xg
% ¢ e N diameters given in mm. Coupe a gauche S % 2 5
p b q [ 0,025 ‘ 0,025 ‘ 0,025 ] P40 - 60° s, MO for inserts with metric diameters. Ui pe a gau g o8
= - elgend 5 o =
. m 0 Linkssnidend g S23
25 Symboles: 00 pour diamétres Inkssnijden 2 2 @
F [ w ///d-// convertis dune valeur en inch Camfered edge Ilesas nonaua s 353
10,025 ‘ £0.025 ‘ £0.013 MO pour diamétres métriques. Arétes canfreinées 8 S35t
B-40° - 60° \ J s Gefaste Schneide <« g =32
G  —— Symbole: 00 fiir Durchmesser mit Met fase N g 4 3
(> 86°)> G 20 T mit Zolimatien in mm umgerechnet. | ¢ oo r koomkol N/ g atg
k - ; Pl . =9
c % [ soryy | wos | o ] ; ST oaon” " 5§ a8
7 »,  [=40° - 60° ] 9% — 5 e
M —> Symb. : 01 Symbool: 00 voor diameters met \\f 3 oy
. sunyy | wow | wos Q ~——— [5=198 inch maten, in mm omgerekend £ S
N b as01s - e N Symb. : T1 MO voor diameters in metrische = o2
K [} B=40° - 60° - maten N 3 = o
- . S zao
50 X [ m s=3,18 Cuveons 00 13 o7 BCTOBOK ¢ dovos. | Camfered and 8 Eag
IMOMETPAMM OCHHHIMY B MM ) 1] R
v ” q [ E2r}y | w0 | s00s ] u Symb. : 03 MO a1 scrcaor ¢ verpmeckawt aavery, Tounded edge. Right and left hand ;s 588
1 = Arétes canfreinées | cutting. g 3o
P " £ B p-70°-90° =397 et arrondies. i 5 g88
. Coupe a droite et a e a0
G005 G208 77 ) |[Symb.:T3 Gefaste und s Sz
Symb. =0 [ = ‘ : ﬂ;;l ‘ B //A-// abgerundete Rechts und links 3 % g
Schneide. schneidend. s Q@
3=70° - 90° N/ ©) $ €3
N w00y, ‘ oty ‘ 20,025 ! Met fase en Rechts en - 8]
m For other clearances a5 F2) a0 12 H W \ J kantverronding. linkssnijdend _§_ ER-
requiring special N n n C oropyuaTensHon n Mpasag 1 nesas nonava | © 3 ﬁ
A specification 70" 907 Values given in mm. @ 30KPYIEHHOM KDOMKO ° 37
de £0.08 de 20.13 = i i i = S D
. sz 12 ‘ cow 12 ‘ 20139 m E)rl]:rz?ai:ditagaclile:;mi::(;;lt\‘l:;r;th: resulfing symbol has only @ @ Optional symbols - symboles facultatifs g E s
Pour autres dépouilles u Cc 9t P Y Symbol freigestellt - facultatief symbool g L83
nécessitant une I(Z'g 0'? m‘; 9,52 Imm) A= 45° A= 3 HeobssarensHble CMBONI 3 BS
i i _70° o indication des valeurs en mm. o o a =
spécification 1) Inserts with ground minor cutting edges p=70%-90 Valeurs données sans décimals. Lorsque le symbole qui en D= 60 B= 5 s 35 %"'
- b _ 750 _ 70 Sz
Fur andere Freiwinkel, Plaquettes a arétes de planage rectifices J résulte n'a qu'un seul chiffre, il sera précédeé d'un 0. E_ 750 o 70 g °3Z
B K die genaue Angaben BCTOBKM C MONVIDOBOHHBIMYA BCTIOMOTQTENbHbIMM (Ex. 09 pour 9,52 mm) F= 85 = 15 £ 225
’ ° - o Q O
erfordern 2 %i);\éu:zgﬂ Sszx;izn'size Special execution Die Werte sind in mm angegeben. P= 90 = 20 Example * Exemple e ; : §
Exécution spéciale Ziffer hinter dem Komma unberticksichtigt. Bei einer Z= X = 25° Beispiel * Voorbeeld g 3 =
fargﬁ(‘]/;:gﬂs‘g;?cﬂ:?%” felon if;f;d;u’ de la plaquette Spezialausfiihrung einstelligen Kennzahl wird eine Null vorangesetzt. h ’ G= 30° Moum i ﬁ <
© nach F atengrosse Spediale uitvoering (Beisp. 09 fur 9,52 mm) x_ otherangle N= 0° prmMep g =
3akasy Afhankelijk van de plaatgrootte X CreuvansHoe ucronHeHne 3HQUEHS! OGHH B MM. autre angle p= 11° T =
\ / B 30BUCIMOCTU OT PO3MEPQ BCTABOK. %;qembmomcq uMchpbl Mocne 3ansitoii. Hampuvep anderer Winkel _~ s =
nobaensercs 0 no 09 npu 9,52 Opyrow yron. Z= X
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